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1. บทนำ
เอกสารฉบับนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อช่วยผู้ประกอบการเตรียมพร้อมสำหรับรองรับระเบียบของสหภาพยุโรปที่วางกรอบเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ที่ใช้พลังงาน (ระเบียบ EuP) อย่างไรก็ตาม รายการตรวจสอบ (Checklist) ที่จะกล่าวต่อไปนี้ไม่ได้หมายความว่าบริษัทผ่านตามข้อกำหนดของ EuP เนื่องจากเป็นมาตรการดำเนินการที่ตีพิมพ์สำหรับกลุ่มผลิตภัณฑ์ชนิดต่างกัน ซึ่งข้อกำหนดที่แท้จริงสำหรับกลุ่มผลิตภัณฑ์แต่ละกลุ่มอาจจะทราบ รายการตรวจสอบนี้แนะนำว่าบริษัทควรติดตามการพัฒนาระเบียบ EuP (ดูรายละเอียดในเว็บไซต์ www.europa.eu.int/comm/energy/demand/legislation/eco_design_en.htm)
ระเบียบ EuP มีเจตนาในการเปลี่ยนแปลงอย่างมากมายสำหรับผู้ประกอบการส่วนใหญ่เกี่ยวกับการออกแบบและการริเริ่มผลิตภัณฑ์ของพวกเขา และจะต้องพิจารณาเงื่อนเวลาสำหรับการเตรียมความพร้อม มาตรการดำเนินการลำดับแรกคาดว่าจะกลายเป็นกฎหมายของสหภาพยุโรปในต้นปี 2009 รายการตรวจสอบนี้เป็นการออกแบบเพื่อช่วยผู้ประกอบการเตรียมพร้อมเพื่อให้สามารถปฏิบัติตามข้อกำหนดได้ แต่ละบริษัทควรจะใช้รายการตรวจสอบนี้เพื่อช่วยปรับปรุงระบบการจัดการและทำให้แน่ใจว่ามีการพัฒนาทักษะและทรัพยากรภายในบริษัทเพื่อดูแลเรื่องนี้ บริษัทที่มีความพร้อมสำหรับระเบียบ EuP จะมีข้อได้เปรียบกว่าบริษัทที่ไม่เตรียมพร้อมเป็นอย่างมาก
ณ เวลาที่เขียนนี้ การศึกษาผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้อง 21 ประเภท ซึ่งเป็นความรับผิดชอบของคณะกรรมาธิการยุโรป โดยมีผลิตภัณฑ์ 8 ประเภท ศึกษาเสร็จสมบูรณ์แล้ว และมีร่างเอกสารการทำงานของการตรวจวัดผลการดำเนินงานซึ่งตีพิมพ์แล้ว 2 ชนิด แนะนำว่าบริษัทควรติดตามโครงการที่เหมาะสมบนเว็บไซต์เพื่อให้แน่ใจว่าได้รับข้อมูลผลการศึกษาที่ทันสมัยที่คณะกรรมาธิการดำเนินการแล้วเสร็จ (ดูรายละเอียดในเว็บไซต์ www.europa.eu.int/comm/energy/demand/legislation/eco_design_en.htm)
รายการตรวจสอบในเอกสารนี้จะค่อยๆพัฒนาการวิเคราะห์ของผลิตภัณฑ์ชนิดต่างๆที่มีความสำคัญเพื่อตีพิมพ์และเริ่มทำมาตรฐานที่แตกต่างกันให้เป็นในทิศทางเดียวกัน
ความท้าทายสำคัญอย่างหนึ่งของการเขียนรายการตรวจสอบในเอกสารนี้มีการจับคู่กันของหัวข้อในตัวกฎหมายหลักของ EuP กับวิธีการใช้โดย VHY และใช้โดยคณะกรรมาการเฉพาะกิจของผลิตภัณฑ์ที่มีความสำคัญ ก่อนหน้านี้ มีการนำวิธีการ Eco-design ซึ่งบริษัทส่วนใหญ่ไม่มีความเข้าใจ ในขณะที่ลำดับที่สองนำวิธีการประเมินวัฏจักรชีวิตอย่างง่าย (Simplified LCA) ในภาคการศึกษาและการดำเนินธุรกิจของบริษัท อย่างไรก็ตรม ควรจะพัฒนาวิธีการโดย VHY เพื่อเป็นเครื่องมือของการศึกษาผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดของคณะทำงานเฉพาะกิจ ดังนั้น คณะกรรมาธิการจะมีข้อมูลฐานปกติเพื่อการเปรียบเทียบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์ชนิดต่างๆ อย่างไรก็ตาม ต้องมีการอภิปรายบางอย่างเนื่องจากผู้จัดการโครงการแต่ละคนมีการสอนงานโดยคณะกรรมาธิการยุโรปในการใช้วิธีการของ VHK ประเด็นของวิธีการจะดูได้ในมาตรการดำเนินการของ EuP
นอกจากที่กล่าวมาข้างต้น การใช้ข้อมูลที่เป็นมาตรฐานอย่างง่ายเป็นวิธีการที่นำเสนอในปัจจุบันซึ่งส่วนใหญ่จะให้ผลที่แน่นอนในผลบางอย่างที่มีการโต้แย้ง ตัวอย่างของหัวข้อที่วิกฤติมากที่สุดเกี่ยวกับผลกระทบสิ่งแวดล้อมในอิเล็กทรอนิกส์บ่อยครั้งคือแผ่นวงจรพิมพ์ (PWB) ผลกระทบนี้มีอิทธิพลอย่างมากมากจาการออกแบบด้วย ภาพที่แสดงด้านล่างเป็นการวิเคราะห์จริงของ PWB โดยใช้ข้อมูลที่เป็นมาตรฐาน ซึ่งจะเห็นได้ว่าโดยปกติผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่มากที่สุดมาจากวัสดุมากกว่ากระบวนการแปรรูปชิ้นส่วน อย่างไรก็ตาม เมื่อพิจารณษข้อมูลวัสดุในภาพซึ่งเป็นตัวอย่างโดยละเอียด พบว่า 96% ของพลังงานที่ใช้ผลิตวัสดุมาจากการใช้ทองอย่างเห็นได้ชัด ข้อมูลที่เป็นมาตรฐาน EuP ในภาพนี้สำหรับการชุบทองสูงมากเมื่อเปรียบเทียบกับกรณีที่ใช้ทั่วไปในอุตสาหกรรม ในขณะที่ไม่มีข้อมูลที่เป็นมาตรฐานของสารหน่วงการติดไฟประเภท TBBA ทั้งหมด ซึ่งคิดเป็น 8% ของน้ำหนักแผ่นทั้งหมด อันตรายคือผลที่ได้ทำให้เข้าใจผิดซึ่งอาจทำให้เห็นความสำคัญที่ผิดพลาดไปในการดำเนินการตามระเบียบข้อบังคับ ข้อมูลที่เป็นมาตรฐานที่เป็นที่ยอมรับของอุตสาหกรรมเป็นสิ่งที่มีความจำเป็นอย่างเร่งด่วน
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1.7800

|
|
|
89188 |
|
|
|

|
|
|
03825 |
|
|
27836 |

4.5635

PWB 6 lay 4.5 kg/m2

Waste Generation

Materials.

with 1SO 10437
NIA v

Part Total

Hazardous 197.6652

1421680 | 339.8332

Non-hazardous

1409528.3936 |

306.1092 | 1409834.5028

Water Use

Materials.

Part Total

Process 6.1080

364515 | 425595

Cooling 53.6807

00000 | 536807

Water Emissions

Metal
EUP

Materials

Part

Total

[ 48140

9.4268

14.2408

| mg Hg/20eq

| 2394.9894

183.5727

2578.5621

| mg PO4 eq

Note: To edit material's data_go to ‘Composition’ and select material from the list with the mouse. Part data can be edited from this page.





ไม่ได้แนะนำว่ารายการตรวจสอบการออกแบบในรายงานนี้ มีความสมบูรณ์ในการที่จะประสบความสำเร็จตามวิธีการของ EuP แต่เชื่อว่าเป็นจุดเริ่มต้นที่ดีที่ควรจะทำ
ยินดีน้อมรับข้อเสนอแนะต่างๆ เกี่ยวกับรายการตรวจสอบนี้

ภาพรวมของระเบียบ EuP
ความเป็นมา
  
 ระเบียบ EUP ได้ถูกพิมพ์ ขึ้นไว้ในวารสาร EU อย่างเป็นทางการเมื่อ วันที่ 22 กรกฎาคม ปี 2005 ประเทศสมาชิกจะต้องออกกฎระเบียบระดับชาติให้สอดคล้องภายใน วันที่ 11 สิงหาคม ปี2007 ตามข้อกำหนดในมาตรา 95 ที่กำหนดให้สมาชิกทั้งหมดดำเนินการ ระเบียบได้บัญญัติกรอบในการรวมประเด็นทางด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ เช่น ประสิทธิภาพของพลังงาน สารอันตราย การใช้น้ำ หรือการปล่อยเสียงรบกวน เข้าไปในการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่ใช้พลังงาน (EuP)

ในตอนเริ่มต้นของการเตรียมการเพื่อกำหนดระเบียบมี 2 อย่าง คือ


· ระเบียบวางกรอบเกี่ยวกับผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากการอุปกรณ์ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ (EEE) ซึ่งเป็นไปตามแนวคิดการนพิจารณาตลอดวัฏจักรชีวิต เพื่อให้ผู้ประกอบการหาจุดสมดุลที่เหมาะสมระหว่างข้อกำหนดทางด้านเศรษฐศาสตร์ สังคม เทคนิค และสิ่งแวดล้อม ในการออกแบผลิตภัณฑ์ 
· ระเบียบวางกรอบเกี่ยวกับประสิทธิภาพของพลังงานสำหรับผู้ใช้อุปกรณ์สำเร็จรูป (EER) เพื่อให้บรรลุตามพิธีสารเกียวโตว่าด้วยการเปลี่ยนแปลงสภาพภูมิอากาศ ซึ่งได้ตั้งเป้าหมายเฉพาะสำหรับการใช้พลังงานของผลิตภัณฑ์เป้าหมายตามมาตรการในการดำเนินการ
เมื่อวันที่ 1 สิงหาคม 2003 ได้มีการรวมร่างระเบียบ 2 ฉบับ เป็นระเบียบ EuP โดยการรวมแนวความคิดเกี่ยวกับวงจรชีวิตเข้าไว้กับข้อกำหนดเฉพาะใน EER
การออกเป็นระเบียบ EuP เนื่องจากประมาณการว่า ผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อมที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์มากกว่าร้อยละ 80 ถูกกำหนดในช่วงการออกแบบผลิตภัณฑ์ ในระเบียบ EuP ได้กล่าวว่า “มลพิษที่เกิดขึ้นในวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์เกิดขึ้นในขั้นตอนการออกแบบ และได้ทำให้มีต้นทุนเกิดขึ้น” ผลิตภัณฑ์ที่ใช้พลังงานมีสัดส่วนการบริโภคทรัพยากรธรรมชาติและพลังงานปริมาณมากในสหภาพยุโรป  
กฎหมายนี้ใช้กับผลิตภัณฑ์ที่ใช้ไฟฟ้า เชื้อเพลิงฟอสซิล หรือพลังงานจากแหล่งหมุนเวียน ในระหว่างขั้นตอนการใช้งานของวงจรชีวิตผลิตภัณฑ์ นอกจากนี้ ยังประยุกต์ใช้กับผลิตภัณฑ์ที่ใช้เป็นเครื่องกำเนิด ส่งผ่าน หรือตรวจวัดพลังงานด้วย รวมถึงชิ้นส่วนที่ต้องอาศัยพลังงานป้อนเข้าไปเพื่อการใช้งานของผู้ใช้ขั้นสุดท้ายในลักษณะที่เป็นอะไหล่และที่สามารถประเมินสมรรถนะด้านสิ่งแวดล้อมได้อย่างอิสระ ผู้ผลิตชิ้นส่วนและส่วนประกอบย่อยจะอยู่ภายใต้การดำเนินการตามกฎหมายซึ่งต้องจัดหาข้อมูลองค์ประกอบของวัสดุ และข้อมูลการใช้วัสดุ/พลังงาน แก่ผู้ผลิตสินค้า EuP 

มีข้อยกเว้นบางประการ ดังต่อไปนี้
· ยานยนต์เพื่อการขนส่งบุคคลหรือสินค้า เช่น รถยนต์ รถบรรทุก เรือ เครื่องบิน และรถไฟ
· สิ้นค้าอื่นๆ ที่ไม่ชัดเจน นอกเหนือจากที่กล่าวมาข้างต้น รวมถึงเครื่องมือทางการเกษตรและอุปกรณ์ก่อสร้างที่สามารถเคลื่อนที่ได้
ระเบียบ EUP เป็นกรอบของกฎหมายของกลุ่มผลิตภัณฑ์ เฉพาะอย่าง ซึ่งจะก่อให้เกิดการ ดำเนินการทางด้านกฎหมายที่มีผลด้วยผลิตภัณฑ์ ภายใต้ กรอบของ EUP แม้จะไม่มีผลทางด้านกฎหมาย ด้วยผู้ผลิตโดยตรง นอกจากได้เกิด การยอมรับที่จะดำเนินการตามมาตรการ
มาตรการดำเนินการ
มาตรการดำเนินการจากการยอมรับ ตัวเองโดยผู้ประกอบการ หรือ ต้องยอมรับตาม กฎหมาย การยอมรับตัวเองต้องได้ผลและเป็นที่พอใจต่อ
· ทุกประเทศที่เข้าร่วมเตรียมการ และดำเนินการ
· มีการปรับปรุงผลิตภัณฑ์ ที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ไปในทางที่ดีขึ้น
· มีวัตถุประสงค์ที่ วัดได้อย่างชัดเจน รวมทั้งระยะเวลา ในการใช้ผลิตภัณฑ์ และการใช้ข้อมูล ทางวิทยาศาสตร์ ในการ พัฒนาตัวชี้วัด
· มีความโปร่งใส ผู้มีส่วนได้เสียใน EU NGO ผู้ประกอบการ  และผู้บริโภค สามารถ ขอรายงาน ความก้าวหน้า และรายงานฉบับสมบูรณ์ดูได้
· มีระบบการควบคุม ที่ดี และมีการตรวจสอบอย่างเป็นอิสระ 
· ประหยัดต้นทุน โดยเฉพาะในการควบคุม
· เป็นไปตามหลักการ พัฒนาอย่างยั่งยืน ทางด้านเศรษฐศาสตร์และสังคม
· สอดคล้องกับปัจจัยภายนอก เช่น ความกดดัน จากตลาด ภาษี ฯลฯ
ข้อกำหนดของมาตรการดำเนินการมี 2 ชนิด คือ ข้อกำหนดเฉพาะและข้อกำหนดทั่วไป ข้อกำหนดเฉพาะ จะมีเป้าหยุดใช้หมายเฉพาะเจาะจง ที่วัดได้ ซึ่งผู้ประกอบการต้องปฏิบัติตาม เช่น การใช้พลังงานสูงสุดขณะพร้อมใช้ (Standby) หรือ ค่าสูงสุดของสารอันตรายที่ยอมรับได้ ข้อกำหนดทั่วไปไม่มีเป้าหมายเฉพาะแค่คาดว่าผู้ประกอบการจะได้แสดงให้เห็นได้เมื่อวางผลิตภัณฑ์ในตลาดแล้ว ซึ่งสามารถดูได้จากของข้อกำหนดทั่วไปในผลิตภัณฑ์ที่ใช้พลังงาน
ผลิตภัณฑ์ที่ใช้พลังงาน ต้องมีหลักเกณฑ์ ดังนี้
· จำหน่ายใน EU เกิน 200,000 หน่วยต่อปี
· ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม อย่างมีนัยสำคัญ ซึ่งกำหนดไว้ในข้อตกลงของ EU 1600/2002/EE
· มีศักยภาพที่จะปรับปรุงให้ดีขึ้นอย่างมีนัยสำคัญ
ผลิตภัณฑ์ตามข้อกำหนดของ  WEEE ส่วนมากจะเป็นผลิตภัณฑ์ ตามข้อกำหนดดังกล่าว
ผลิตภัณฑ์ที่มีการจำแนกการดำเนินการในลำดับต้นๆ แล้ว ในการเริ่มมาตรการดำเนินการ ได้แก่
· เครื่องทำความร้อน และเครื่องต้มน้ำร้อน
· ระบบมอเตอร์ไฟฟ้า
· เครื่องมือส่องสว่าง (ในที่สาธารณะและสำนักงาน)
· คอมพิวเตอร์
· อุปกรณ์เกี่ยวกับการถ่ายภาพ
· โทรทัศน์
· การใช้พลังงานในช่วงพร้อมใช้ (standby mode) และช่วงปิดเครื่อง (off mode)
· เครื่องอัดประจุแบตเตอรี่และอุปกรณ์จ่ายพลังงานไฟฟ้า
· ระบบปรับอากาศภายในห้อง
· ตู้เย็นที่ใช้ภายในบ้าน ตู้เย็นพาณิชย์ และตู่แช่แข็ง
· เครื่องซักผ้าและเครื่องล้างจาน
· อุปกรณ์ให้แสงสว่างภายในบ้าน
[image: image3.emf]
นอกจากนี้ ที่กล่าวมาข้างต้นได้เริ่มต้นการศึกษากล่องระบบควบคุมรวมถึงการศึกษาต่อไปนี้ที่วางแผนจะเริ่มในปี 2008 ดังนี้
· กล่องระบบควบคุม (ติดกับทางเข้าออกและ/หรือทำงานตลอดเวลา)
· เครื่องดูดฝุ่น
· เครื่องมือสำหรับการซักรีด
· อุปกรณ์ให้แสงสว่างภายในบ้าน ระยะที่ 2
· อุปกรณ์สำหรับเผาไหม้เชื้อเพลิงแข็งขนาดเล็ก (โดยเฉพาะสำหรับให้ความร้อน)
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ร่างมาตรการดำเนินการเกี่ยวกับอุปกรณ์แสงสว่างตามท้องถนนสาธารณะ และการสูญเสียพลังงานในช่วงพร้อมใช้และช่วงปิดเครื่องถูกพิมพ์ออกมาในเดือนกันยายน ปี 2007 
ดังกล่าวมาข้างต้น พร้อมกับ แผนการทำงาน 3 ปี จะถูกกำหนด กลุ่มเตรียมการศึกษามีการกำหนดผลิตภัณฑ์ที่นำเสนอซึ่งรวมอยู่ในแผนการทำงาน ในช่วงสั้น ผลิตภัณฑ์ลำดับแรกๆ 25 ชนิด จากผลิตภัณฑ์ตัวอย่างทั้งหมดจะมีมาตรการในการดำเนินการออกมา 
ข้อกำหนดในการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม
ได้มีการกำหนดค่าเป้าหมายของข้อกำหนดเฉพาะของการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม ซึ่งจะต้องเป็นไปตามระเบียบ EuP ที่กำหนดเป็นมาตรการดำเนินการ คณะกรรมการจะดำเนินการวิเคราะห์ทางเทคนิค สิ่งแวดล้อม และเศรษฐศาสตร์ จากผลิตภัณฑ์ตัวอย่างของ EuP และกำหนดแนวทางด้านเทคนิคในการปรับปรุงสมรรถนะด้านสิ่งแวดล้อม หลังจากนั้นจึงจะมีข้อกำหนดเฉพาะ วันที่บังคับใช้รวมถึงเวลาในการออกแบบผลิตภัณฑ์ใหม่ด้วย
ตามที่ได้กล่าวแล้วว่า ข้อกำหนดทั่วไปของการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อมมองไปที่โครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยาทั้งหมดโดยไม่มีค่าผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อมที่เฉพาะเจาะจง ค่าต่ำสุดกำหนดโดยมาตรการดำเนินการในลำดับแรกๆ ที่มีอิทธิพลมากที่สุดมาจากการออกแบบ มาตรการจะถูกพิจารณาโดยกรรมการที่ตั้งขึ้น โดยคณะกรรมาธิการ ซึ่งจะพิจารณาความเหมาะสมเกี่ยวกับ
· ตัวแปรที่เกี่ยวข้องกับการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อมจากรายการทั้งหมด
· การกำหนดข้อมูลที่ต้องจัดหาจากรายการทั้งหมด
· ข้อกำหนดสำหรับผู้ผลิตจากรายการทั้งหมด
การประเมินผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมของโมเดลที่เป็นตัวแทน พิจารณาที่สิ่งที่ป้อนเข้าและสิ่งที่ปล่อยออกมาในเชิงปริมาณที่วัดได้ซึ่งเกิดขึ้นตลอดวงจรชีวิตจะเป็นสิ่งที่จำเป็นต้องดำเนินการ  ผู้ประกอบการจะใช้การประเมินนี้เพื่อปรับปรุงสมรรถนะของผลิตภัณฑ์ระหว่างการออกแบบผลิตภัณฑ์ เปรียบเทียบกับข้อกำหนดของคณะกรรมาธิการการยุโรป การออกแบบต้องคำนึงถึงความสมดุลระหว่างประเด็นด้านสิ่งแวดล้อมและข้อกำหนดอื่นๆ ในด้านความปลอดภัย สุขภาพ คุณภาพ สมรรถนะ ความสามารถในการผลิต ความสามารถทางการตลาด และต้นทุน ตลอดจนความสอดคล้องกับกฎระเบียบ
ช่วงวัฏจักรชีวิตต่อไปนี้ จะต้องได้รับการพิจารณาในการออกแบบด้วย
· การเลือกและใช้วัตถุดิบ
· การผลิต
· การบรรจุ  ขนส่ง และกระจายสินค้า
· การติดตั้ง และบำรุงรักษา
· การใช้งาน
· การหมดอายุการใช้งาน (เช่น หมดอายุการใช้งานของผู้ซื้อ การใช้ซ้ำ การรีไซเคิล จนการทิ้ง การกำจัดขั้นสุดท้าย)
ในแต่ละช่วงจะมีการประเมินผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อม ดังต่อไปนี้
· การใช้วัสดุ พลังงาน  น้ำ  ฯลฯ
· สิ่งที่ปล่อยสู่อากาศ  น้ำ หรือดิน 
· มลภาวะทางเสียง การสั่น การแผ่รังสี คลื่นแม่เหล็กไฟฟ้า ฯลฯ
· การผลิตวัสดุที่เป็นของเสีย
· ความเป็นไปได้ในการใช้ซ้ำ รีไซเคิล และการคืนสภาพของวัสดุ ตามระเบียบของ WEEE (2007/96/EC)

นอกจากนี้ควรมีการประเมินผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมเพื่อปรับปรุงการออกแบบทางด้านต่างๆคือ
· น้ำหนักและปริมาตรของผลิตภัณฑ์
· ปริมาณการใช้วัสดุรีไซเคิล และชิ้นส่วนที่ใช้แล้ว
· การใช้พลังงาน  น้ำ ฯลฯ  ตลอดวงจรชีวิต
· การใช้สารอันตราย  (ตามระเบียบ 67/548/EEC, 2002/95EC, และ 76/769/EEC)

· ปริมาณและธรรมชาติของการบริโภคที่จำเป็นสำหรับการใช้งานและบำรุงรักษา
· ความยากง่ายในการใช้ซ้ำ และรีไซเคิล (ชนิดของวัสดุ ส่วนประกอบ ระยะเวลาในการถอดประกอบ ความซับซ้อนของเครื่องมือ ความมีมาตรฐานของส่วนประกอบ ฯลฯ)
· การรวมส่วนประกอบที่ใช้แล้วเข้าด้วยกัน 
· หลีกเลี่ยงการแก้ปัญหาทางเทคนิคที่ทำให้เกิดความเสียหายจากการใช้ซ้ำ หรือ
รีไซเคิล
· ยืดระยะเวลาการใช้งาน (ความทันสมัยของโมเดล การปรับปรุง การรับประกัน ฯลฯ)
· ปริมาณสารอันตราย และไม่อันตรายที่ผลิตออกมา
· สารอันตราย แก๊ส ฯลฯ ที่ปล่อยออกสู่ อากาศ น้ำ และ ดิน 
ข้อมูลควรได้รับจากผู้ประกอบการตามที่กำหนดไว้ในมาตรการในการดำเนินการ เนื่องจาก มาตรการจะมีอิทธิพล ตามที่ EUP ถูกดำเนินการ การใช้ การรีไซเคิล โดยผู้ที่เกี่ยวข้องที่ไม่ใช่ผู้ผลิต 
· ข้อมูลการออกแบบที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิต
· ข้อมูลที่เปิดเผยเกี่ยวกับ EUP  แก่ผู้บริโภค ด้านคุณลักษณะและผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อม ที่มีนัยสำคัญเพื่อการเปรียบเทียบ
· ข้อมูลที่ให้แก่ผู้บริโภคในการติดตั้ง ผลิตภัณฑ์ เพื่อให้ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด และยังใช้ได้นานที่สุด
· ข้อมูลที่ให้แก่ผู้บริโภคในการคืนซาก การปรับปรุง และระยะเวลาที่สามารถหาชิ้นส่วนได้
· ข้อมูลของสถานบำบัด ในการถอดประกอบ รีไซเคิล หรือ การที่ผลิตภัณฑ์ ที่หมดอายุการใช้งาน
ข้อกำหนดดังกล่าวข้างต้น รวมอยู่ภายใต้ระเบียบ WEEE (2002/96/EC)
การปฏิบัติตามกฎระเบียบ
EuP ทั้งหมดอยู่ในขอบข่ายของมาตรการดำเนินการ ต้องเตรียมเอกสารด้านโครงลักษณ์ทาง นิเวศวิทยา ซึ่งเป็นการบรรยาย ค่าของสิ่งที่ใส่เข้าไป และสิ่งที่ปล่อยออกมา ที่วัดได้ตามที่กำหนดไว้ในมาตรการในการดำเนินการ ซึ่งรวมถึงรายการวัสดุ พลังงาน มลภาวะ และของเสีย ของชิ้นส่วนต่างๆ ตลอดวงจรชีวิต ซึ่งมีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม อย่างมีนัยสำคัญ มาตรการในการดำเนินการกำหนดให้ เปิดเผยข้อมูลทางด้านโครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยา และประโยชน์ของการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อมแก่ผู้บริโภค EuP แต่ละชนิดต้องมีข้อมูลทางเทคนิค เพื่อแสดงให้เห็นว่าได้เป็นไปตามระเบียบ โดยข้อมูลจะรวมถึงข้อกำหนดทั่วไป และข้อกำหนดเฉพาะทางการออกแบบเช่น นิเวศน์ เศรษฐกิจ มาตรการดำเนินการของ EuP ก็ใช้ในการขอเครื่องหมาย CE  EuP อยู่ภายใต้เครื่องหมาย CE ซึ่งผู้ประกอบการจะต้องปฏิบัติตาม ก่อนที่จะวางขายในตลาด แต่ละประเทศ จะมีการตรวจสอบ ตัวอย่างว่าเป็นไปตามข้อกำหนด ผู้ผลิตจะต้องนำ ผลิตภัณฑ์ ที่ไม่เป็นไปตามข้อกำหนด ออกจากตลาด โดยที่แต่ละประเทศ ต้องมีบัญญัติกันที่ไม่เป็นไปตามข้อกำหนด 
การประเมิน EUP ตามข้อกำหนด ว่าได้ปฏิบัติตามมาตรการดำเนินการซึ่งเป็นไปตามข้อกำหนด การประเมิน EUP ให้เป็นไปตามข้อกำหนดระบุไว้ในมาตรการดำเนินการ ผู้ผลิตอาจประเมินว่า เป็นไปตามข้อกำหนด โดยการควบคุมการออกแบบภายใน หรือ ภายในระบบการจัดการ ในการควบคุมการออกแบบภายใน ต้องมีเอกสารของผลิตภัณฑ์ที่มีรายละเอียด ของการออกแบบ ผู้ผลิตต้องให้ความมั่นใจได้ว่า ผลิตภัณฑ์ ได้ผลิตตามข้อกำหนดที่ระบุไว้ในการออกแบบ ในไฟล์จะประกอบด้วย
· คำอธิบายผลิตภัณฑ์และการนำไปใช้งาน
· ผลการศึกษาด้านสิ่งแวดล้อม เพื่อใช้แก้ปัญหาในการออกแบบ
· ข้อมูลโครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยาของผลิตภัณฑ์ หากกำหนดไว้ในมาตรการดำเนินการ
· การออกแบบทางด้านสิ่งแวดล้อม ที่เกี่ยวกับการออกแบบผลิตภัณฑ์
· รายการของมาตรฐานและเอกสารที่เกี่ยวข้อง
· ข้อมูลด้านการออกแบบ เพื่อสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์ที่จะเปิดเผยต่อผู้บริโภค สถาน กำจัด ฯลฯ
· ผลการดำเนินการตามมาตรการต่างๆ
การเลือกระบบการจัดการ ก็จะต้องคำนึงถึงนโยบาย  การวางแผน การดำเนินการ ระบบเอกสาร การตรวจสอบและแก้ไข
การริเริ่มสำหรับ SMEs
คณะกรรมาธิการ จะช่วยเหลือให้ SMEs ผนวกการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อมเกี่ยวกับประสิทธิภาพ ในการใช้พลังงาน เข้าไว้ในการออกแบบ แต่ละประเทศต้องช่วยให้เครือข่าย SMEs มีความเข้มแข็งเพื่อยอมรับการออกแบบที่เป็นผลดีต่อสิ่งแวดล้อม SMEs สามารถขอผลการศึกษาในการเตรียมมาตรการดำเนินการ แนวทางปฏิบัติ และข้อมูลเฉพาะได้จากคณะกรรมาธิการ 
ระเบียบอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง
EUP ช่วยให้เตรียมเอกสารตามข้อกำหนดอื่นๆด้วย จากการที่เป็นส่วนหนึ่งในการขอ CE ระเบียบหลักๆที่เกี่ยวข้องได้แก่ ระเบียบ 2002/96/EEC ระเบียบ Waste from Electrical and Electronics Equipment (WEEE) ระบุให้ยื่นข้อมูลแก่ศูนย์กำจัด เกี่ยวกับสารอันตราย และผู้ผลิตต้องให้ข้อมูลแก่ ผู้ใช้ในการทิ้งผลิตภัณฑ์ที่จะกำจัด เอกสารของผลิตภัณฑ์ที่ต้องการส่วนใหญ่ เป็นข้อมูลทางเทคนิคผู้ผลิตต้องแสดงให้เห็นว่า ผลิตภัณฑ์ได้ออกแบบให้คุ้มค่า ตามเป้าหมาย การรีไซเคิล และการใช้ซ้ำตามระเบียบ WEEE

ระเบียบ 2002/95/EC
ระเบียบ Restricts of the Use of certain Hazardous   Substances in EEE (RoHS) ยกเลิกการใช้ แคดเมียม เข้มข้นสูงกว่า 0.01% ในวัสดุที่เป็นเนื้อเดียวกัน (Homogeneous Material) และวัสดุที่เป็นเนื้อเดียวกันที่มีความเข้มข้นเกิน 0.1% ของตะกั่ว ปรอท โครเมียม สาร PBB หรือ PBDEนอกจากที่ไม่ได้ระบุไว้ในข้อยกเว้น ดังนั้นผลิตภัณฑ์ ในขอบข่ายต้องแสดงให้เห็นข้อมูลทางด้านเทคนิคว่าได้ปฏิบัติตามข้อกำหนด
ระเบียบ 76/769/EEC
ระเบียบ Restrictor on marketing and use of certain dangerous substances and Perpetuations ครอบคลุมชิ้นส่วนที่ห้ามใช้ และมีข้อกำหนดที่เข้มงวด เป็นจำนวนมาก ข้อมูลทางเทคนิคต้องแสดงให้เห็นว่าเป็นไปตามข้อกำหนด
ระเบียบ 67/548/EEC
ระเบียบ Classification   dockages and labeling of dangerous substances ระบุให้คำนึงถึง การเลือกและการใช้วัสดุ ให้เหลือน้อยที่สุด โดยเก็บข้อมูลไว้ในข้อมูลทางด้านเทคนิค
ระเบียบ 2003/10/EEC
ระเบียบ Minimum Health and safety Requirements Regarding for Exposure  of worker to the Risks Arising from Physical Agents (noise) ต้องได้รับการพิจารณา หากนำไปใช้ได้กับ ผลิตภัณฑ์ และได้รับอิทธิพลจากการออกแบบ   

ระเบียบ 2002/44/EC
ระเบียบ Minimum Health and safety Requirements Regretting the Exposure of Workers to the Risks Arising from Physical Agents (Vibration) ต้องได้รับการพิจารณา หากนำไปใช้ได้กับผลิตภัณฑ์ และได้รับอิทธิพลจากการออกแบบ  
Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products Order No. 39 China: ห้ามใช้สารเช่นเดียวกับ RoHS และทำเครื่องหมายความสมารถในการรีไซเคิล และการทำงานได้อย่างปลอดภัย  
บทสรุปเบื้องต้นเกี่ยวกับการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม
ระเบียบ EuP เป็นระเบียบแรกที่คำนึงถึง วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์ตั้งแต่เกิดจนตาย โดยคำนึงถึงทุกขั้นตอน คือ 
· การถลุง และการผลิตวัตถุดิบ
· การผลิต
· การบรรจุ  ขนส่ง และการกระจาย
· การติดตั้ง และการ บำรุงรักษา
· การใช้ผลิตภัณฑ์ 
· การใช้ซ้ำ การรีไซเคิล และการคืนสภาพ 
การออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม เป็นการนำข้อพิจารณาด้านสิ่งแวดล้อม ตลอดวงจรชีวิตในขั้นตอนการออกแบบ วัตถุประสงค์ ของการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม เพื่อหลีกเลี่ยง การส่งผลกระทบต่อ สิ่งแวดล้อมอย่างมีนัยสำคัญตลอดวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์ ตั้งแต่การจัดหาวัตถุดิบและส่วนประกอบที่ซื้อมา การออกแบบ การผลิต จนถึง การกระจาย การใช้ และการทิ้งเมื่อหมดอายุ วัตถุประสงค์ของเอกสารนี้
วัตถุประสงค์ของเอกสารนี้
จุดมุ่งหมายของคำแนะนำเพื่อช่วยองค์กรที่มีความต้องการรวมการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (eco-design) เข้าไปในกระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑ์เพื่อเตรียมความพร้อมตามข้อกำหนดของระเบียบ EuP

คำอธิบายของการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ การตัดสินใจในการออกแบบไม่เพียงแต่การตัดสินทางด้านเทคนิคจากการเลือกวัสดุและรูปทรงของผลิตภัณฑ์เท่านั้น กระบวนการจัดการเป็นสิ่งที่จำเป็นต้องพิจารณาด้วย ตัวอย่างเช่น การรวมงานต่างๆ เข้าไปในกระบวนการออกแบบ เพื่อให้แน่ใจว่าได้พิจารณาและจำแนกประเด็นที่เกี่ยวข้องทั้งหมดตั้งแต่เริ่มต้น บัญชีตรวจสอบ 1 เป็นการทบทวนระบบการจัดการที่จำเป็นเพื่อจัดการกระบวนการผลิต ซึ่งครอบคลุมแนวทางในการจัดการโดยการควบคุมการออกแบบภายใน หรือระบบการจัดการ ส่วนบัญชีตรวจสอบ 2 ครอบคลุมการจำแนกประเด็นต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง
บัญชีตรวจสอบต่างๆ ควรจะใช้ด้วยความระมัดระวังและตระหนักถึงความเหมาะสม หรือการฝึกอบรม ยิ่งไปกว่านั้น บัญชีตรวจสอบไม่สามารถนำมาใช้แทนการวิเคราะห์ละเอียดได้
หากต้องการความถูกต้องจำเป็นต้องใช้เครื่องมือในการทำ eco-design เช่น การประเมินวัฏจักรชีวิต (Life Cycle Assessment: LCA) หรือ วิธีการประเมินการออกแบบอื่นๆ ในกรณีนี้จำเป็นต้องใช้ผู้เชี่ยวชาญในการให้คำปรึกษา หรือ ช่วยเหลือด้านอื่นๆ ทั้งนี้ ได้เตรียมข้อมูลและทรัพยากรสำหรับช่วยในการออกแบบไว้บางส่วน
คำแนะนำนี้จัดทำขึ้นเพื่อใคร?

คำแนะนำและบัญชีตรวจสอบได้พัฒนาขึ้นสำหรับผู้ใช้หลากหลายประเภทและผู้ที่มีความรู้มาก่อน พิจารณาดังนี้

· ใช้ในซัพพลายเออร์ทั่วไปของผลิตภัณฑ์ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์: เนื่องจากการพิจารณาหลายๆ อย่าง เป็นความต้องการทั่วไปของการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ บัญชีตรวจสอบสามารถปรับปรุงเพื่อให้เป็นไปตามความต้องการเฉพาะของบริษัทและผลิตภัณฑ์แต่ละชนิด
· ใช้ในวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดเล็ก (SMEs): การใช้ในกรณีที่ง่ายที่สุดคือการพิจารณาต้นทุนวัสดุในสถานประกอบการ SMEs บัญชีตรวจสอบสามารถใช้ได้กับองค์กรทุกขนาด
· ใช้ในงานที่รับรับผิดชอบ การจัดการทางด้านเทคนิค: การตัดสินใจในการออกแบบผลิตภัณฑ์จะต้องมาจากหลายส่วนทั้งจากฝ่ายที่ทำหน้าที่ในการออกแบบด้านเทคนิค ฝ่ายการตลาด การเงิน จัดซื้อ และคุณภาพ การตัดสินใจที่มีประสิทธิภาพตามข้อกำหนดของการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ ทีมออกแบบจะต้องตระหนักในการพิจารณาประเด็นต่างๆ อย่างครบถ้วนและเหมาะสม เพื่อให้การออกแบบมีศักยภาพจะต้องมีนักออกแบบและที่ปรึกษาในการออกแบบ โดยเฉพาะอย่างยิ่งที่ระดับการออกแบบรายละเอียดผลิตภัณฑ์
· รวมข้อกำหนดของผลิตภัณฑ์เข้าไปในการพิจารณาการออกแบบ: ขึ้นอยู่กับตำแหน่งของผลิตภัณฑ์ในห่วงโช่อุปทาน บางบริษัทไม่มีเทคโนโลยีในการออกแบบ หรือ มีเพียงเล็กน้อย ทั้งนี้ บริษัทจะต้องไม่กลัวผลกระทบจากการตัดสินใจในการออกแบบโดยการให้คำปรึกษา หรือ การจัดเตรียมข้อกำหนดคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ บัญชีตรวจสอบสามารถใช้ได้ในกรณีนี้
· รวมการจัดการเข้าไปในการพิจารณาทางด้านเทคนิค: กระบวนการและการตัดสินใจในการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจส่วนใหญ่เป็นการจัดการมากกว่าการทำด้านเทคนิค ดังนั้น 
กระบวนการจัดการจึงถูกรวมเข้าไปในบัญชีตรวจสอบเพื่อช่วยให้การปรับปรุงมีประสิทธิภาพ
1. หลักการของบัญชีตรวจสอบ
ข้อดีและข้อจำกัดของบัญชีตรวจสอบ
บัญชีตรวจสอบง่ายต่อการเข้าใจและเป็นเครื่องมือแรกที่ใช้บ่อย บริษัทเริ่มใช้เมื่อต้องการที่จะเข้าถึงการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ โดยปกติแล้วทำได้ง่ายสำหรับบุคลากรทั้งด้านเทคนิคและไม่ใช่ด้านเทคนิคที่จะเข้าเข้าใจการใช้บัญชีตรวจสอบ
ข้อจำกัดของบัญชีตรวจสอบคือมันให้ภาพที่ง่ายมาก ซึ่งสามารถให้ผลการวิเคราะห์ที่ผิดทางได้ นอกจากนี้ ยังไม่มีเอกสารเกี่ยวกับกระบวนการได้มาซึ่งผลที่แสดงนั้น การทำบัญชีตรวจสอบนี้
มันยากทั้งการค้นหาข้อสงสัยในผลที่ได้และการใช้ข้อมูลนี้ในผลิตภัณฑ์อนาคต
บริษัทส่วนใหญ่จะมีการใช้เครื่องมืออื่นๆ ในการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ เพื่อให้เป็นไปตามความต้องการของ EuP เนื่องจากบัญชีตรวจสอบเป็นเพียงแค่การตอบคำถามและไม่เป็นวิธีการที่เพียงพอในกระบวนการทำเอกสาร ซึ่งกำหนดอยู่ในระเบียบ EuP กระบวนการประเมินวัฏจักรชีวิตอย่างง่าย (Simplified LCA) ซึ่งมีพร้อมอยู่แล้ว โดยใช้ข้อมูลที่เป็นมาตรฐานจากวิธีการศึกษาที่ทำโดย EU เครื่องมืออยู่ระหว่างการพัฒนาสำหรับใช้ข้อมูลและกระบวนการนี้ ผู้เชี่ยวชาญในการให้คำปรึกษาหรือ ผู้ช่วยอื่นๆ ต้องการใช้เครื่องมือเหมือนกัน ต่อไปนี้จะให้ข้อมูลบางส่วนสำหรับช่วยเหลือและให้ข้อมูล
บัญชีตรวจสอบและการประยุกต์ใช้
บัญชีตรวจสอบ 1: ระบบการบริหารจัดการ
บริษัทมี 2 ทางเลือกสำหรับการบริหารจัดการภายใต้ระเบียบ EuP แนวทางแรกคือการควบคุมการออกแบบภายใน สำหรับบริษัทที่ไม่มี EMAS หรือ ISO14001 ทางเลือกที่สองคือการใช้ระบบการ
บริหารจัดการของบริษัท ในขณะนี้ยังไม่ชัดเจนว่าบริษัทที่ได้รับ ISO9001 สามารถใช้แนวทางที่สองได้หรือไม่ แต่ไม่ใช่ประเด็นสำคัญ เนื่องจากสิ่งที่นำมาใช้ภายใต้ ISO9001 ทั้งหมดเป็นที่ยอมรับตามข้อกำหนดของการดำเนินการภายใต้ระบบการบิหารจัดการ ซึ่งควรจะครอบคลุมข้อกำหนดของการควบคุมการออกแบบภายใน
สำหรับบริษัทที่มีทั้งระบบการบริหารจัดการด้านคุณภาพและการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม มีคำแนะนำว่าบริษัทจะต้องดำเนินการอย่างจริงจังในการรวมทั้งสองระบบเข้าด้วยกัน ซึ่งผลการรวมระบบทั้งสองนี้ไม่เพียงแต่จะสามารถประหยัดต้นทุนได้เท่านั้น แต่ยังช่วยรวมการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจเข้าไปในกระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑ์ ซึ่งเป็นไปตามข้อกำหนดของ EuP
สำหรับการใช้ส่วนนี้ สิ่งแรกต้องเลือกการควบคุมการออกแบบภายใน หรือ ระบบการบริหารจัดการ ที่เป็นทางเลือกที่เหมาะสมที่สุดสำหรับบริษัทของคุณ ถัดไปจะดูแต่ละรายการซึ่งมีความเกี่ยวข้องกับบัญชีตรวจสอบเพื่อค้นหาว่าการดำเนินการใดเป็นสิ่งที่จำเป็น
บัญชีตรวจสอบ 2: การจำแนกประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่สำคัญ
สำหรับผลิตภัณฑ์ภายใต้การพิจารณาประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่สำคัญนั้น สามารถส่งผลกระทบอย่างมีนัยสำคัญ ณ ขั้นตอนการออกแบบ ซึ่งจำเป็นต้องบ่งชี้ โดยมาจาก 3 แหล่ง คือ
· การปฏิบัติตามระเบียบ EuP ที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์นั้น
· ลูกค้าสำหรับผลิตภัณฑ์ที่กำลังพิจารณา
· เป้าหมายด้านสิ่งแวดล้อมภายใน
ก่อนที่จะดำเนินการตามระเบียบให้ผ่านข้อกำหนด บริษัทสามารถทำได้เพียงการทำนายคร่าวๆ ว่าอะไรเป็นประเด็นปัญหาที่จำเป็นต้องพิจารณาให้ละเอียด ซึ่งบัญชีตรวจสอบ 2 นี้ พยายามบ่งชี้ปัญหาหลักทางด้านสิ่งแวดล้อม
บัญชีตรวจสอบ 3: การใช้และคัดเลือกวัสดุ
จำนวนรายการตรวจสอบในส่วนนี้เกี่ยวข้องกับผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากการเลือกใช้วัตถุดิบ บัญชีตรวจสอบที่สัมพันธ์กันสำหรับผลิตภัณฑ์ที่เลือกหาได้ในบัญชีตรวจสอบ 3
บัญชีตรวจสอบ 4: การผลิต
จำนวนรายการตรวจสอบในส่วนนี้เกี่ยวข้องกับผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากการผลิตสินค้า บัญชีตรวจสอบที่สัมพันธ์กันสำหรับผลิตภัณฑ์ที่เลือกหาได้ในบัญชีตรวจสอบ 4
บัญชีตรวจสอบ 5: บรรจุภัณฑ์ การขนส่ง และการจำหน่าย
จำนวนรายการตรวจสอบในส่วนนี้เกี่ยวข้องกับผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากบรรจุภัณฑ์ การขนส่ง และการจำหน่ายสินค้า บัญชีตรวจสอบที่สัมพันธ์กันสำหรับผลิตภัณฑ์ที่เลือกหาได้ในบัญชีตรวจสอบ 5
บัญชีตรวจสอบ 6: การติดตั้งและบำรุงรักษา
จำนวนรายการตรวจสอบในส่วนนี้เกี่ยวข้องกับผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากการติดตั้งและการบำรุงรักษาผลิตภัณฑ์ บัญชีตรวจสอบที่สัมพันธ์กันสำหรับผลิตภัณฑ์ที่เลือกหาได้ในบัญชีตรวจสอบ 6
บัญชีตรวจสอบที่ 7: การใช้ผลิตภัณฑ์
จำนวนรายการตรวจสอบในส่วนนี้เกี่ยวข้องกับผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากการใช้ผลิตภัณฑ์ บัญชีตรวจสอบที่สัมพันธ์กันสำหรับผลิตภัณฑ์ที่เลือกหาได้ในบัญชีตรวจสอบ 7
บัญชีตรวจสอบที่ 8: การหมดอายุการใช้งาน
จำนวนรายการตรวจสอบในส่วนนี้เกี่ยวข้องกับผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากการสิ้นสุดอายุการใช้งานผลิตภัณฑ์ บัญชีตรวจสอบที่สัมพันธ์กันสำหรับผลิตภัณฑ์ที่เลือกหาได้ในบัญชีตรวจสอบ 8
บัญชีตรวจสอบที่ 9: การสำแดงการเป็นไปตามข้อกำหนด
ครอบคลุมสิ่งต่างๆ ที่บริษัทจำเป็นต้องทำเพื่อสำแดงการเป็นไปตามข้อกำหนดสำหรับการติดฉลาก CE

2. บัญชีตรวจสอบ
บัญชีตรวจสอบ 1: ระบบการบริหารจัดการ

บทนำ
การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจดูเหมือนว่าจะมีประสิทธิภาพมาก ถ้ามีการพิจารณาและทำให้บรรลุผลสำเร็จ ไม่ได้แยกฝึกปฏิบัติ หรือ ทำเฉพาะกิจกรรมด้านเทคนิค แต่เป็นส่วนหนึ่งของการจัดการสิ่งแวดล้อมโดยการบูรณาการให้เข้ากับกระบวนการอื่นๆ ของธุรกิจ ครอบคลุมทั้งบริษัท
ระเบียบ  EuP อนุญาตให้บริษัทสามารถเลือกระหว่างการควบคุมการออกแบบภายใน หรือ ใช้ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ทั้งสองวิธีของการบังคับใช้ระเบียบ EuP เพื่อใช้ควบคุมการปฏิบัติตามข้อตกลงโดยใช้ระบบการจัดการบางอย่าง เนื่องจากข้อกำหนดของระเบียบ EuP (เป็นความตระหนักที่ดี) นั้น ประเด็นปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมของการออกแบบผลิตภัณฑ์เป็นการพิจารณาร่วมกับต้นทุน คุณภาพ เป็นต้น ผู้เขียนขอแนะนำว่าควรจะผสมผสานเข้าไปในระบบจัดการคุณภาพที่มีอยู่ (ตัวอย่างเช่น ISO9001) หลายๆ บริษัทกำลังเคลื่อนไปสู่ระบบการจัดการระบบเดียว สำหรับคุณภาพ สิ่งแวดล้อม อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ซึ่งเป็นแนวทางที่ดีเพื่อตอบสนองความต้องการตามข้อกำหนดของระเบียบ EuP และสามารถลดต้นทุนได้จริง
จุดสำคัญของการเริ่มต้นควรจะทบทวนประเด็นด้านสิ่งแวดล้อม ซึ่งจะจำแนกและประเมินการออกแบบ และปัญหาโซ่อุปทานอยู่ควบคู่กับประเด็นปัญหาอื่นๆ ของสมรรถนะด้านสิ่งแวดล้อมและขอบเขตของการปรับปรุงและขอบเขตของการปรับปรุง การทบทวนส่วนมากจะอยู่บนพื้นฐานของนโยบาย วัตถุประสงค์และเป้าหมาย ความรับผิดชอบและปัญหาการจัดการอื่นๆ และสภาพแวดล้อมสำหรับการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจและแผนงานการจัดการโซ่อุปทาน (SCM programmes) โดยควรจะจำแนกเหตุผล วัตถุประสงค์ และประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับของแผนงานดังกล่าว จากการทบทวนนี้ไม่ว่าจะเป็นการควบคุมการออกแบบภายใน หรือ การผสมผสานเข้าไปในระบบการจัดการสามารถที่จะเริ่มดำเนินการได้
การเตรียมการสำหรับระเบียบ EuP
· ผลจากการทบทวนประเด็นหลักในการดำเนินการตามระเบียบ EuP เป็นส่วนหนึ่งของการทบทวนประเด็นด้านสิ่งแวดล้อมทั้งหมด การจัดการปัญหาดำเนินการดังนี้
· อะไรคือเหตุผลและวัตถุประสงค์สำหรับบริษัทในการกำหนดให้ทำระบบเพื่อให้เป็นไปตามข้อกำหนดของระเบียบ EuP?
· นโยบายปัจจุบันของบริษัทในการสนับสนุนข้อกำหนดของระเบียบ EuP อยู่ไกลแค่ไหน?
· มีคำมั่นสัญญาในการจัดการตามระเบียบดังกล่าวหรือไม่?
· มีองค์กรสนับสนุนอะไรบ้างที่ต้องการให้นำระบบนี้มาใช้?
· อะไรบ้างที่เป็นประโยชน์ที่จะเกิดขึ้นต่อบริษัท?
· บริษัทควรจะนำวิธีการออกแบบภายใน หรือ ระบบการจัดการ ไปใช้?
· อะไรเป็นความรับผิดชอบใหม่ที่จำเป็นต้องมีการมอบหมาย?
· บริษัทจะมอบหมายใครให้รับผิดชอบทั้งหมดในการจัดการให้บรรลุผลสำเร็จ และบุคคลนั้นจะมีอำนาจในการบังคับใช้การจัดการดังกล่าวหรือไม่?
· บริษัทมีทรัพยากร ความรู้ และทักษะ เพื่อให้บรรลุผลสำเร็จตามข้อกำหนดของระเบียบ EuP หรือไม่?
· บริษัทมีประสบการณ์ใดๆ หรือ ประสบความสำเร็จในการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ หรือไม่?
· บริษัทมีเครื่องมือที่เหมาะสมในการดำเนินการตามข้อกำหนดของระเบียบ EuP หรือไม่?
การพิจารณาผลกระทบต่อผลิตภัณฑ์ของระเบียบ EuP เป็นสิ่งแรกที่ต้องพิจารณา หากเป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้รับความสนใจ ผลิตภัณฑ์นี้มีคณะทำงานที่ต้องทำงานอย่างหนักในการกำหนดว่าอะไรควรจะรวมอยู่ในการดำเนินการตามระเบียบดังกล่าว รายการผลิตภัณฑ์ที่ต้องดำเนินการคือ
· LOT 1: หม้อต้มน้ำ (ใช้แก๊ส/ไฟฟ้า)
· LOT 2: เครื่องทำน้ำร้อน (ไฟฟ้า แก๊ส หรือ น้ำมัน)
· LOT 3: คอมพิวเตอร์ส่วนบุคคล (ตั้งโต๊ะ โน๊ตบุ๊ค) และจอภาพ
· LOT 4: อุปกรณ์เกี่ยวกับรูปภาพ เช่น เครื่องถ่ายเอกสาร เครื่องโทรสาร สแกนเนอร์ 
และปริ้นเตอร์
· LOT 5: สินค้าอิเล็กทรอนิกส์ เช่น โทรทัศน์
· LOT 6: การสูญเสียพลังงานในช่วงสภาพพร้อมใช้งานและปิดเครื่องของ EuP
· LOT 7: เครื่องอัดประจุแบตเตอรี่และอุปกรณ์จ่ายไฟ
· LOT 8: อุปกรณ์ส่องสว่างในสำนักงาน
· LOT 9: อุปกรณ์ส่องสว่างในถนนสาธารณะ
· LOT 10: เครื่องปรับอากาศที่ใช้ภายในห้องสำหรับที่อยู่อาศัย (เครื่องปรับอากาศและระบายอากาศ)
· LOT 11: มอเตอร์ไฟฟ้าขนาด 1-150Kw เครื่องปั๊มน้ำ (ในอาคารพาณิชย์ น้ำดื่ม อาหาร การเกษตร) เครื่องปั๊มหมุนเวียนน้ำในอาคาร พัดลมระบายอากาศ (ไม่ใช่ในที่อยู่อาศัย)
· LOT 12: ตู้เย็นพาณิชย์และตู้แช่แข็ง รวมถึงเครื่องทำความเย็น และเครื่องขายของอัตโนมัติ
· LOT 13: ตู้เย็นและตู้แช่ที่ใช้ภายในบ้าน
· LOT 14: เครื่องซักผ้าและเครื่องล้างจานที่ใช้ภายในบ้าน
· LOT 15: กล่อง Converter สำหรับโทรทัศน์ดิจิตอล
· LOT 16: เตาเผาเชื้อเพลิงแข็งขนาดเล็ก (โดยเฉพาะให้ความร้อน)
· LOT 17: กล่องระบบควบคุม (ติดกับทางเข้าออกและ/หรือทำงานตลอดเวลา)
· LOT 18: อุปกรณ์ส่องสว่างภายในระยะที่ 1 และ ระยะที่ 2
· LOT 19: เครื่องซักรีด
· LOT 20: เครื่องดูดฝุ่น
ทั้งนี้ สามารถสันนิษฐานได้ว่าผลิตภัณฑ์ที่กล่าวมาข้างต้น พลังงานที่ใช้เป็นเกณฑ์ที่สำคัญ รวมถึงการเลือกใช้วัสดุส่วนใหญ่ด้วย ถ้าผลิตภัณฑ์ที่กล่าวมาข้างต้นถูกกำหนดเวลาจะส่งผลกระทบต่อการวางแผนอื่นๆ โดยที่ปลอดภัยที่สุดคือกฎระเบียบจะมีผลบังคับประมาณกลางปี 2551 หากคุณเป็นซัพพลายเอร์ของบริษัทที่ทำผลิตภัณฑ์ต่างๆ ที่กล่าวมาข้างต้น จะต้องพร้อมก่อนสิ้นปี 2550 ซึ่งจะต้องมีใบรับรองได้ดำเนินการผ่านตามข้อกำหนดก่อนที่จะนำผลิตภัณฑ์วางตลาดตั้งแต่ปี 2551 โดยจากนี้ไปบริษัทที่มีผลิตภัณฑ์ที่ถูกกระทบควรจะใช้วิธีการตามระเบียบ EuP ในการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ ซึ่งคาดว่า EU จะให้การสนับสนุนบริษัทที่นำข้อกำหนดของ EuP ไปใช้ในริเริ่มและออกแบบผลิตภัณฑ์
ลำดับถัดไป ไม่ว่าคุณจะมีผลิตภัณฑ์ตามรายการข้างบนหรือไม่ ให้พิจารณาตามตารางและทำเครื่องหมายในช่องที่คุณเชื่อว่าสำคัญกับผลิตภัณฑ์ของคุณ และยอมรับเกณฑ์ต่อไปนี้
· เป็นประเด็นที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมอย่างมีนัยสำคัญเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ของคุณ
· สามารถส่งผลกระทบอย่างมีนัยสำคัญโดยการออกแบบผลิตภัณฑ์
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แผนงาน เงื่อนเวลา และค่าใช้จ่าย สำหรับการผลิตในการปฏิบัติตามข้อกำหนดของ EuP จะต้องดำเนินการดังนี้

· จัดลำดับความสำคัญของผลิตภัณฑ์ของคุณ
· ข้อได้เปรียบทางด้านการตลาดที่นำหน้าคู่แข่งในการดำเนินการตาม EuP แล้ว
· ความช่วยเหลือภายนอกที่ต้องการ
· ทรัพยากรที่ต้องการเพิ่มเติม
· การฝึกอบรมพนักงาน
· ผลิตภัณฑ์ใหม่ซึ่งเป็นต้นแบบในการดำเนินการผลิตโดยใช้วิธีการของ EuP
การควบคุมการออกแบบภายใน
การควบคุมการออกแบบภายในเป็นการสร้างระบบการจัดการเฉพาะสำหรับ EuP สำหรับบริษัทที่ไม่มีระบบการจัดการ เช่น EMAS/ISO 14001
บริษัทจะต้องมีการทำแฟ้มเอกสารสำหรับแต่ละผลิตภัณฑ์ ซึ่งประกอบด้วยข้อมูลต่อไปนี้ (ทั้งนี้ได้ผนวกหัวข้อย่อยมาด้วย)
· คำอธิบายทั่วไปของระเบียบ EuP และแผนการใช้
· ชื่อบริษัท
· ชื่อผลิตภัณฑ์
· จำนวนชนิดของผลิตภัณฑ์
· วันที่วางตลาด
· ผลิตภัณฑ์ใช้สำหรับทำอะไร
· ตลาด: อุตสาหกรรมหรือผู้บริโภค
· ลักษณะหน้าตา (features)
· ขนาด น้ำหนัก
· แบบ หรือ รูปของผลิตภัณฑ์
· ผลที่ได้จากการศึกษาการประเมินประเด็นที่เกี่ยวข้องกับสิ่งแวดล้อมโดยผู้ผลิต และ/หรือ การอ้างอิง ถึงการประเมินผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมจากการตรวจเอกสาร หรือ กรณีศึกษา ซึ่งใช้โดยผู้ผลิตในการทำการประเมินผล การทำเอกสาร และการกำหนด วิธีการแก้ไขการออกแบบผลิตภัณฑ์
· การทบทวนการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์ปัจจุบัน
· แนวคิดที่พิจารณาและทบทวน
· การวิเคราะห์คู่แข่ง
· กรณีศึกษาอื่นๆ ภายนอก
· ผลกระทบของผลิตภัณฑ์ต่อเป้าหมายของ EU

· โครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยา (ecological profile) ถ้ากำหนดโดยมาตรการดำเนินการ ซึ่งการอธิบายความหมายของโครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยา ตามที่ยอมรับร่วมกันในมาตรการดำเนินในระเบียบ EuP คือ ข้อมูลสารขาเข้าและสารขาออก (ตัวอย่างเช่น วัตถุดิบ มลพิษ และของเสีย) ที่สัมพันธ์กับ EuP ตลอดวัฏจักรชีวิต ซึ่งเป็นจุดที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมอย่างมีนัยสำคัญ และแสดงในเชิงปริมาณทางกายภาพ ที่สามารถวัดค่าได้
· ความต้องการในการใช้ของมาตรการดำเนินการและบัญชีตรวจสอบในส่วนถัดไปเพื่อสร้างแม่แบบโครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยาของผลิตภัณฑ์
· สร้างแม่แบบ 1 แบบ สำหรับแต่ละมาตรการดำเนินการที่สำคัญ
· แม่แบบควรจะประกอบด้วย
· ข้อกำหนดของมาตรการดำเนินการ
· ค่าสารขาเข้าและค่าอ้างอิง เพื่อใช้แสดงเป็นข้อมูลสนับสนุน
· ค่าสารขาออกและค่าอ้างอิง เพื่อใช้แสดงเป็นข้อมูลสนับสนุน
· ดัชนีที่ชัดเจนซึ่งแสดงว่าเป็นไปตามข้อกำหนดของมาตรการดำเนินการทั้งหมด
· ใช้การประเมินผลนี้เพื่อเพื่อประเมินทางเลือกในการแก้ไขการออกแบบและสมรรถนะด้านสิ่งแวดล้อมที่ได้ของผลิตภัณฑ์เปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน
· องค์กระกอบของข้อกำหนดในการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้องกับประเด็นการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์
· ความต้องการด้านสิ่งแวดล้อมที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์ของลูกค้า
· ความต้องการด้านสิ่งแวดล้อมที่เกี่ยวข้องกับผลิตภัณฑ์ภายในบริษัท
· ความต้องการด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้องกับสิ่งแวดล้อมที่มาจากการทบทวนข้อตกลง
· รายการของมาตรฐานที่เหมาะสมที่อ้างอิงในมาตรา 10 ซึ่งประยุกต์ใช้ได้ทั้งหมด หรือบางส่วน และเป็นการอธิบายถึงการแก้ปัญหาที่ยอมรับได้เพื่อให้เป็นไปตามข้อกำหนดของมาตรการดำเนินการที่นำมาประยุกต์ใช้ ซึ่งเป็นมาตรฐานที่อ้างอิงอยู่ในมาตรา 10 ยังไม่มีการประยุกต์ใช้ หรือ มาตรฐานนี้ไม่ครอบคลุมข้อกำหนดทั้งหมดของมาตรการดำเนินการ
· ได้รับสำเนาของมาตรฐานที่ยอมรับร่วมกัน (harmonised standards) ซึ่งหาได้ง่าย
· ความต้องการในการเปลี่ยนแปลงการดำเนินการเพื่อให้ได้ตามมาตรฐาน
· มาตรฐานนี้ต้องทำเป็นเอกสารในแฟ้มด้านเทคนิคและประยุกต์ใช้อย่างไร
· เอกสารเกี่ยวกับการประยุกต์ใช้เพื่อให้เป็นไปตามข้อกำหนดของมาตรการดำเนินการสำหรับชิ้นส่วนที่ไม่ครอบคลุมโดยมาตรฐาน
· สำเนาของข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับประเด็นการออกแบบทางสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์ โดยมีเงื่อนไขว่า ต้องยอมรับร่วมกันตามความต้องการเฉพาะในภาคผนวก I ส่วนที่ 2
· เอกสารการออกแบบที่แสดงถึงผลกระทบสิ่งแวดล้อมของการออกแบบต่อกระบวนการผลิต
· จัดเตรียมระบบเอกสารเกี่ยวกับข้อมูลสำหรับสิ่งอำนวยความสะดวกในการจัดการเกี่ยวกับการถอดประกอบ การรีไซเคิล หรือ การกำจัด เมื่อหมดอายุการใช้งาน ซึ่งจะต้องถูกจัดการ กฎระเบียบที่เกี่ยวข้องคือ ข้อกำหนดของระเบียบ WEEE 
· ต้องให้ข้อมูลทั้งหมด ได้แก่ เอกสารของแต่ละผลิตภัณฑ์และศูนย์กำจัดซากผลิตภัณฑ์ที่แน่ใจว่ามีอยู่
· เอกสารที่เป็นข้อมูลที่จำเป็นต้องให้กับลูกค้า ซึ่งเกี่ยวกับคุณลักษณะทางสิ่งแวดล้อมที่สำคัญ และสมรรถนะของผลิตภัณฑ์ ทำให้ลูกค้าสามารถเปรียบเทียบประเด็นต่างๆ ระหว่างผลิตภัณฑ์ได้
· เอกสารที่เป็นข้อมูลที่จะให้กับลูกค้า เกี่ยวกับการติดตั้ง การใช้งาน และการบำรุงรักษาผลิตภัณฑ์ เพื่อให้มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด และอายุการใช้งานที่คาดว่าเหมาะสมที่สุด
· เอกสารที่เป็นข้อมูลที่จะให้กับลูกค้า เกี่ยวกับการนำผลิตภัณฑ์กลับคืนเมื่อหมดอายุการใช้งานและสถานที่เหมาะสมในการส่งคืน ข้อมูลเกี่ยวกับช่วงเวลาของการเปลี่ยน spare parts และความเป็นไปได้ในการ upgrade ผลิตภัณฑ์ 
· สำเนาเอกสารข้างต้นทั้งหมดจำเป็นต้องรวมอยู่ในแฟ้มเอกสารด้านเทคนิค ซึ่งใช้สนับสนุนในการปิดเครื่องหมาย CE
· ผลของการวัดที่ออกมาเกี่ยวกับความต้องการด้านการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ รวมทั้งรายละเอียดของการวัดที่สอดคล้องกัน จะถูกเปรียบเทียบกับความต้องการด้านการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจที่กำหนดไว้ในมาตรการดำเนินการ
· แผนงานทดสอบเกี่ยวกับการผลิตผลิตภัณฑ์ควรรวมการทดสอบที่สามารถปรับใช้ได้เพื่อแสดงความสอดคล้องตามความต้องการของมาตรการดำเนินการ
· ในกรณีการทดสอบไม่สามารถปรับใช้ได้ แบบของการออกแบบรายละเอียด/
การวิเคราะห์การออกแบบรายละเอียด ควรจะรวมถึงการพิสูจน์ความสอดคล้องตามข้อกำหนดด้วย
· ผลการวิเคราะห์ควรจะรวมอยู่ในแฟ้มเอกสารด้านเทคนิค
ระบบการบริหารจัดการสิ่งแวดล้อม
วิธีการและขั้นตอนที่ใช้เพื่อทำตามและพิสูจน์ความสอดคล้องตามความต้องการของ EuP ซึ่งจะต้องทำเป็นเอกสารภายใต้ระบบการบริหารจัดการของบริษัท ขั้นตอนและวิธีใช้นี้จะต้องมีรายละเอียดและ คำอธิบายที่เพียงพอเกี่ยวกับ
· รายการของเอกสารซึ่งจะต้องจัดเตรียมเพื่อพิสูจน์ความสอดคล้องตามระเบียบ EuP และถ้าสอดคล้องตามระเบียบ จะทำเป็นเอกสารที่พร้อมใช้งาน
· โครงสร้างขององค์กร วัตถุประสงค์และดัชนีชี้วัดสมรรถนะของผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้องกับประเด็นสิ่งแวดล้อม
· ความรับผิดชอบ ความสามารถของการบริหารจัดการและการพิจารณาปันส่วนทรัพยากร เพื่อดำเนินการปฏิบัติและบำรุงรักษา 
· ขั้นตอนสำหรับการควบคุมเอกสารที่จำเป็นและการทำให้ข้อมูลทันสมัย
· ขั้นตอนในการแสดงวิธีการพิสูจน์การปฏิบัติงานและประสิทธิภาพขององค์ประกอบด้านสิ่งแวดล้อมของระบบบริหารจัดการ
· ขั้นตอนการวางแผนสำหรับสร้างโครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยา (ecological profile) ของผลิตภัณฑ์ 
· ขั้นตอนเพื่อทดสอบและตรวจสอบความถูกต้องเป็นการดำเนินการหลังจากผลิตเพื่อพิสูจน์สมรรถนะของผลิตภัณฑ์เทียบกับดัชนีชี้วัดสมรรถนะด้านสิ่งแวดล้อม
· ขั้นตอนการสร้างและบำรุงรักษาเพื่อสืบสวนและตอบรับถึงความไม่สอดคล้องกันและดำเนินการเปลี่ยนแปลงผลในขั้นตอนทำเอกสารจากการดำเนินการแก้ไขให้ถูกต้อง
· การตรวจประเมินภายในของระบบบริหารจัดการทั้งหมดด้วยการพิจารณาถึงองค์ประกอบทางด้านสิ่งแวดล้อมจะต้องดำเนินการอย่างน้อยทุกๆ 3 ปี
ขั้นตอนการวางแผน
· กำหนดวัตถุประสงค์และดัชนีชี้วัดสมรรถนะด้านสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์ ซึ่งพิจารณาทางเลือกทางเทคโนโลยีรวมเข้าไปในความต้องการด้านเศรษฐศาสตร์และด้านเทคนิค โดยพิจารณาดังนี้
· การดำเนินการตามกฎระเบียบใดๆ ส่งผลกระทบต่อผลิตภัณฑ์
· การเปรียบเทียบกับคู่แข่ง
· เทคโนโลยีใหม่ หรือเทคโนโลยีทางเลือก
· อะไรเป็นประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมหลักของผลิตภัณฑ์ซึ่งมีผลกระทบถึงการออกแบบ?
· ใส่แผนงานที่ทำเป็นเอกสารเพื่อให้บรรลุตามวัตถุประสงค์
· สร้างแม่แบบโครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยา (Ecological Profile) เช่น คำอธิบายของผลิตภัณฑ์ และสารขาเข้าและสารขาออกที่คาดว่าจะมี
ขั้นตอนแนวคิด
· พิจารณาที่ทางเลือกในการออกแบบต่างๆ โดยใช้วิธีการของ EuP ของการทำ LCA อย่างง่าย (Simplified LCA) และข้อมูลที่เป็นมาตรฐาน (standardised data)
· การทำให้มั่นใจด้วยการทบทวนแนวคิดของข้อมูลด้านสิ่งแวดล้อมเป็นการทบทวนพร้อมกับข้อมูลอื่นๆ เช่น ต้นทุน คุณภาพ เป็นต้น
· เอกสารที่เป็นรายละเอียดของการออกแบบเป็นทางเลือกที่มากกว่าอื่นๆ ซึ่งรวมถึง พารามิเตอร์ด้านสิ่งแวดล้อมด้วย
การออกแบบรายละเอียดและเริ่มผลิตภัณฑ์
· กำหนดเป้าหมายด้านสิ่งแวดล้อมที่จะบรรลุ
· ดำเนินการวิเคราะห์และทดสอบเพื่อพิสูจน์ความสอดคล้องตามข้อกำหนด
· ทบทวนผลทั้งหมดก่อนเพื่อสำแดงความสอดคล้องตามข้อกำหนด
บัญชีตรวจสอบ 2: การจำแนกประเด็นปัญหาสิ่งแวดล้อมสำคัญเพื่อใช้ในโครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยา
ถ้านี่เป็นการดำเนินการตามกฎระเบียบใดๆ ดังนั้น จากกฎระเบียบนั้นจะต้องทำเครื่องหมายในตารางข้างล่างที่มีความเป็นไปได้ ซึ่งจำเป็นต้องใช้การศึกษาทางนิเวศวิทยา ด้วยการเพิ่มความต้องการภายใน หรือ ความต้องการของลูกค้า ถ้าคุณดำเนินการตามวิธีการของ EuP  ก่อน เพื่อลงมือปฏิบัติตามกฎระเบียบ เติมข้อมูลลงในตาราง โดยการพิจารณา 2 จุด ต่อไปนี้
· เป็นการพิจารณาผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่สำคัญโดยบริษัท และ/หรือ ลูกค้า 
· สามารถส่งผลกระทบถึงการออกแบบ
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	มลพิษปล่อยสู่อากาศ
 - ก๊าซเรือนกระจก (GHG)
 - สารที่ก่อให้เกิดฝนกรด (AD)
 - สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOC)
 - สารทำลายโอโซน (ODS)
 - สารประกอบอินทรีย์ที่ตกค้างอยู่เป็นเวลายาวนาน (Persistent Organic Compounds)
 - โลหะหนัก (HM)
 - ฝุ่นละเอียด (FPM)
 - ฝุ่นแขวนลอย (SPM) 
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	มลพิษทางกายภาพ
 - เสียง
 - การสั่นสะเทือน
 - มลพิษ EMC

 - การแผ่รังสีอันตราย
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เติมตารางข้างบนให้สมบูรณ์ การดำเนินการนี้มีความสัมพันธ์กับบัญชีตรวจสอบ โดยแต่ละรายการตรวจสอบจะครอบคลุมทุกคอลัมน์
บัญชีตรวจสอบ 3: การเลือกและใช้วัตถุดิบ
วัสดุที่มีพื้นฐานมาจากปิโตรเลียมและเชื้อเพลิงฟอสซิลเป็นวัสดุที่มีอยู่จำกัด การสกัดและการผลิตวัตถุดิบเหล่านี้เกี่ยวข้องกับความเสี่ยงและผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างมีนัยสำคัญ ในขณะที่การเผาไหม้ก่อให้เกิดก๊าซเรือนกระจกและก๊าซอื่นๆ ซึ่งเป็นแรงกระตุ้นให้เกิดการใช้วัสดุเหล่านี้ให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น การพิจารณาในลักษณะเดียวกันสามารถประยุกต์ใช้กับหลายๆ วัสดุ
วัสดุบางชนิด (เช่น ไม้ และ กระดาษ) มาจากแหล่งทรัพยากรหมุนเวียน (เช่น ป่าไม้ ดิน เป็นต้น) การใช้และการได้มาซึ่งวัสดุเหล่านี้ (ยกตัวอย่างเช่น บรรจุภัณฑ์) แต่อย่างไรก็ตาม ก็เกี่ยวข้องกับผลกระทบสิ่งแวดล้อมมาก และเป็นแรงกระตุ้นที่เพิ่มขึ้นในการบริหารจัดการทรัพยากรดังกล่าวนี้ให้มีความยั่งยืนมากขึ้น
การเลือกใช้วัตถุดิบสำหรับผลิตภัณฑ์ส่งผลให้เกิดผลกระทบดังนี้
· ต้นทุนผลิตภัณฑ์: ต้นทุนวัสดุมีผลกระทบที่ต้องพิจารณาให้ครบถ้วน คือ วัตถุดิบที่เป็นส่วนประกอบและต้นทุนในการแปรรูปวัตถุดิบ ซึ่งมีผลกระทบโดยตรงต่อต้นทุนผลิตภัณฑ์
· คุณภาพผลิตภัณฑ์ ความน่าเชื่อถือ และอายุการใช้งานของผลิตภัณฑ์: เนื่องจากวัสดุมีคุณสมบัติทางกายภาพแตกต่างกัน ตัวอย่างเช่น ความแข็ง (hardness) ความต้านทานแรงดึง (Tensile strength) เป็นต้น การเลือกใช้วัสดุที่มีคุณสมบัติที่เหมาะสมกับการใช้งาน จะทำให้ผลผลิตภัณฑ์มีคุณภาพดี ทั้งความน่าเชื่อถือและอายุการใช้งาน
· ความสามารถทางด้านการตลาด: วัสดุส่งผลกระทบโดยตรงต่อความสามารถทางการตลาดของผลิตภัณฑ์ ถ้าผลิตภัณฑ์ดูไม่น่าสนใจ หรือ ผลิตภัณฑ์มีราคาแพงมาก ขนาดใหญ่ หนัก หรือ เสียงดัง จะส่งผลความสามารถทางการตลาด
· กระบวนการผลิต: วัสดุหลายชนิดทำให้ง่ายต่อกระบวนการในการผลิต (เช่น ตะกั่ว ในเหล็กทำให้วัสดุง่ายต่อการ machine และทำงานในลักษณะทั่วไป) บ่อยครั้งส่งผลกระทบต่อการใช้พลังงาน คุณภาพ และความน่าเชื่อถือ
· การใช้พลังงานตลอดวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ์: พลังงานที่ต้องการใช้สำหรับการผลิตวัตถุดิบชนิดต่างๆ มีความแตกต่างกันซึ่งจำเป็นต้องพิจารณา การเลือกใช้วัสดุส่งผลกระทบต่อการใช้พลังงานในการผลิต (เช่น การไม่ใช้ตะกั่วในการบัดกรี จำเป็นต้องใช้พลังงานมากกว่า เนื่องจากอุณหภูมิในการหลอมเหลวสูงกว่า) ในขั้นตอนการใช้งาน บ่อยครั้งมีผลกระทบจากสมรรถนะทางความร้อน (เช่น ผลกระทบต่อการใช้พัดลม) หลังหมดอายุการใช้งานและการใช้ซ้ำ (วัสดุรีไซเคิลมีความต้องการใช้พลังงานน้อยกว่าการผลิตวัสดุบริสุทธิ์)
· มลพิษปล่อยสู่ดิน ทะเล และอากาศ: การปล่อยมลพิษสู่ดิน ทะเล และอากาศ สามารถเกิดขึ้นในขั้นตอนการทำเหมืองแร่ ซึ่งมีสารอื่นๆ เป็นส่วนผสมอยู่ในสินแร่และต้องมีการแยกออก
· น้ำหนักของผลิตภัณฑ์: วัสดุที่มีความหนาแน่นแตกต่างกันมากๆ ซึ่งมีผลกระทบโดยตรงต่อน้ำหนักของผลิตภัณฑ์ การออกแบบที่ดีด้วยการเพิ่มส่วนที่เป็นโครงเส้น (rib) เพื่อช่วยลดความหนาของผนังทั้งหมดจะทำให้น้ำหนักของผลิตภัณฑ์ลดลง ในการประยุกต์ใช้กับการขนส่ง น้ำหนักของผลิตภัณฑ์มีผลกระทบอย่างมากต่อการใช้พลังงานในการขนส่งผลิตภัณฑ์
· ต้นทุนและประสิทธิภาพในการจัดการหลังหมดอายุการใช้งาน: การเลือกใช้วัสดุมีผลกระทบอย่างมากต่อต้นทุนที่เหมาะสมสำหรับการใช้ซ้ำ การรีไซเคิลที่ประหยัด และพลังงานจากการเผาไหม้
· ความต้องการของลูกค้าและการทำตามกฎระเบียบ: ปัจจุบันหลายๆ ประเทศมีข้อกำหนดทางกฎหมายในการจำกัดการใช้ หรือ ห้ามการใช้ วัสดุและสารบางชนิด นอกจากนี้ บริษัทก็มีรายการของตนเองที่จำกัดการใช้ในวัสดุและสสาร ในการขับเคลื่อนผลิตภัณฑ์ของตนเองตามแผนการปรับปรุงผลิตภัณฑ์
นักออกแบบผลิตภัณฑ์จำเป็นต้องทำให้ได้ตามความต้องการทั้งหมดสำหรับหัวข้อสุดท้าย โดยต้องมีความสมดุลกับหัวข้ออื่นๆ เพื่อให้ได้รับวิธีการแก้ไขการออกแบบโดยรวมที่ดีที่สุด
การใช้วัตถุดิบ พลังงาน น้ำ ฯลฯ
รายการที่กำหนดเป็นเกณฑ์ในการออกแบบที่สำคัญในการใช้ทรัพยากรสำหรับการคัดเลือกและใช้วัตถุดิบ ให้เลือกรายการที่ควรจะเลือกเท่านั้น หากรายการนั้นส่งกระทบอย่างมีนัยสำคัญในระหว่างขั้นตอนการออกแบบ โปรดดูรายละเอียดในตารางข้างล่างสำหรับการอธิบายในแต่ละรายการ
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การใช้วัสดุ:

· น้ำหนักน้อยที่สุด
· ปริมาตรน้อยที่สุด
· การเกิดของเสีย
· ปริมาณการรีไซเคิล
· การใช้ชิ้นส่วนซ้ำ
	
	
	
	

	2
	การใช้พลังงาน:

· พลังงานขั้นต้น
· พลังงานไฟฟ้า
· Feedstock

· ผลกระทบต่อการใช้ผลิตภัณฑ์
	
	
	
	

	3
	การใช้น้ำ:

· กระบวนการผลิต
· การหล่อเย็น
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· การเลือกวัสดุช่วยให้ปริมาตรและน้ำหนักของผลิตภัณฑ์ลดลง บ่อยครั้งการเลือกใช้วัสดุช่วยลดการใช้ทรัพยากร ลดต้นทุนการขนส่ง และลดการใช้พลังงาน
· การเลือกใช้วัตถุดิบสามารถส่งผลกระทบทั้งปริมาณการสูญเสียระหว่างการแปรรูป 
(เช่น กระบวนการ machining ของโลหะ) และการสูญเสียวัสดุอื่นๆ ที่ใช้สำหรับช่วยในกระบวนการแปรรูป
· สำหรับชิ้นส่วนที่มีการวางแผนสำหรับการเลือกวัสดุนั้นเพื่อนำใช้ซ้ำนั้น วัสดุต้องมีสมบัติทางกายภาพที่เพียงพอสำหรับการใช้ซ้ำ
· สำหรับทุกๆ 1 ตันของการผลิตสินค้าเครื่องใช้ไฟฟ้า จะต้องใช้ทรัพยากรประมาณ 100 ตัน
· การสกัดและการแปรรูปวัตถุดิบมีความต้องการใช้พลังงานสูงมาก และในบางกรณีมากกว่าการใช้พลังงานในช่วงการใช้งานผลิตภัณฑ์ การเลือกใช้เครื่องมือการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจที่เหมาะสม ซึ่งจะให้รูปแบบการใช้พลังงานที่สำคัญของวัสดุ เพื่อช่วยในกระบวนการตัดสินใจ
· การเลือกใช้วัตถุดิบโดยปกติไม่มีผลกระทบต่อการใช้พลังงานในการผลิตอย่างมีนัยสำคัญ เมื่อพิจารณาทั้งวัฏจักรชีวิต ซึ่งในความเป็นจริงไม่ควรจะนับรวมเข้าไป
· ถ้าการใช้วัสดุกระทบต่อสมรรถนะทางความร้อน จำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงการออกแบบซึ่งจะทำให้ผลกระทบของการใช้พลังงานลดลง
· ปริมาณการใช้น้ำสำหรับการสกัดวัตถุดิบ การแปรรูป และการผลิตผลิตภัณฑ์ จะถูกนับรวมเขาไปด้วยเมื่อมีการคัดเลือกวัสดุ
มลพิษที่คาดว่าจะปล่อยสู่อากาศ น้ำ หรือ ดิน
รายการที่กำหนดเป็นเกณฑ์ในการออกแบบที่สำคัญสำหรับการคัดเลือกและใช้วัตถุดิบที่ปล่อยผลกระทบ ให้เลือกรายการที่ควรจะเลือกเท่านั้น หากรายการนั้นส่งกระทบอย่างมีนัยสำคัญในระหว่างขั้นตอนการออกแบบ โปรดดูรายละเอียดในตารางข้างล่างสำหรับการอธิบายในแต่ละรายการ
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษที่ปล่อยสู่อากาศ:

· ก๊าซเรือนกระจก 
· สารที่ก่อให้เกิดฝนกรด 
· สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOC)
· สารทำลายโอโซน 
· สารมลพิษอินทรีย์ที่ตกค้างอยู่เป็นเวลายาวนาน (Persistent organic pollutants)
· โลหะหนัก 
· ฝุ่นละเอียด (Fine particulate)
· ฝุ่นแขวนลอย (SPM)
	
	
	
	

	2
	มลพิษที่ปล่อยสู่น้ำ:

· โลหะหนัก
· สารทำลายสมดุลออกซิเจน
· สารมลพิษอินทรีย์ที่ตกล้างอยู่เป็นเวลายาวนาน
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ควรจะเลือกวัตถุดิบที่ปล่อยมลพิษทางอากาศและมลพิษทางน้ำน้อย แต่ต้องรวมกับผลกระทบสิ่งแวดล้อมอื่นๆ
· ใช้เครื่องมือในการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจที่มีคุณสมบัติเด่นที่สุดในการเลือกวัสดุ ซึ่งสารนั้นสามารถรั่วไหลเป็นสารมลพิษอันตราย หรือ เกิดชะล้างออกจากวัสดุในการนำไปฝังกลบ
· กำหนดเป้าหมายต่างๆ โดยการนำกฎระเบียบไปปฏิบัติ
มลพิษที่คาดว่าจะเกิดขึ้นจากเสียง การสั่นสะเทือน การแผ่รังสี สนามแม่เหล็กไฟฟ้า ฯลฯ
มลพิษเหล่านี้สามารถควบคุมและจำกัดได้โดยการออกแบบ การเลือกใช้วัสดุเป็นปัจจัยในการควบคุมมลพิษเหล่านี้
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษทางเสียง:

· น้อยที่สุด
· ผ่านเกณฑ์ตามกฎหมาย
	
	
	
	

	2
	มลพิษจากการสั่นสะเทือน:

· น้อยที่สุด
· ผ่านเกณฑ์ตามกฎหมาย
	
	
	
	

	3
	มลพิษจากการแผ่รังสี:

· หลีกเลี่ยง
· ผ่านเกณฑ์ตามกฎหมาย
	
	
	
	

	4
	มลพิษจากสนามแม่เหล็กไฟฟ้า:

· น้อยที่สุด
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ลดมลพิษทางเสียงให้น้อยที่สุดโดยการเลือกใช้วัสดุ ตามระเบียบของ EU 2003/10/EC ว่าด้วยความต้องการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย เกี่ยวกับการสัมผัสของคนงานซึ่งมีความความเสี่ยงเพิ่มขึ้นจากมลพิษทางกายภาพ (เสียง) จะต้องตรงตามเงื่อนไข
· ลดมลพิษจากการสั่นสะเทือนให้น้อยที่สุดโดยการเลือกใช้วัสดุ ตามระเบียบของ EU 2002/44/EC ว่าด้วยความต้องการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย เกี่ยวกับการสัมผัสของคนงานซึ่งมีความความเสี่ยงเพิ่มขึ้นจากมลพิษทางกายภาพ (การสั่นสะเทือน) จะต้องตรงตามเงื่อนไข
· หากเป็นไปได้ควรหลีกเลี่ยงวัสดุซึ่งสามารถปล่อยกัมมันตภาพรังสี การรับรองและการออกกฎระเบียบประเทศกำลังได้รับความเอาใจใส่
· พิจารณาการใช้วัสดุ เพื่อให้ผู้ใช้ได้รับรังสีจากสนามแม่เหล็กไฟฟ้าให้น้อยที่สุด
การสิ้นเปลืองวัตถุดิบที่คาดว่าจะเกิดขึ้น
วัตถุดิบมีผลกระทบมากต่อกระบวนการผลิตและทำให้เกิดการสิ้นเปลืองของวัตถุดิบ
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การสกัดวัตถุดิบ:

· วัสดุเป็นของเสียน้อยที่สุด
(RoHS และ non-RoHS)
	
	
	
	

	2
	การผลิต:

· เกิดของเสียจากการ machining น้อยที่สุด 
(RoHS และ non-RoHS)

· ของเสียจากการควบคุมคุณภาพที่ไม่ดีพอ 
(RoHS และ non-RoHS)
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ของเสียน้อยลงจากการใช้วัสดุสำหรับกระบวนการผลิต
· พิจารณาใช้วัสดุที่ต้องมีการ machining

· ต้องแน่ใจว่าวัสดุที่เลือกใช้ได้คุณภาพตรงตามความต้องการและไม่เกิด scrap ในระดับสูง
ความเป็นไปได้สำหรับการใช้ซ้ำ การรีไซเคิล และการคืนสภาพวัสดุ
การเลือกใช้วัตถุดิบที่มีผลกระทบมาก เนื่องจากง่ายต่อการรีไซเคิล หรือ การได้พลังงานจากการเผา
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การใช้ซ้ำ:

· วัสดุมีคุณภาพเหมาะสมสำหรับการใช้ซ้ำ 
	
	
	
	

	2
	การรีไซเคิล:

· การรีไซเคิลในเชิงเศรษฐกิจ
	
	
	
	

	3
	การคืนสภาพวัสดุ:

· สามารถเผาไหม้ได้อย่างสะอาด
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· นำวัตถุดิบที่ยังคงมีคุณสมบัติทางกายภาพเหมาะสมกลับมาใช้ซ้ำ
· เลือกวัตถุดิบที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ในเชิงเศรษฐกิจ
· บริเวณที่ทำมาจากพลาสติก พยายามและใช้พลาสติกที่เหมือนกันโดยผ่านการออกแบบ ส่วนบริเวณที่ไม่สามารถทำมาจากพลาสติกเหมือนกันได้ ซึ่งต้องใช้พลาสติกชนิดอื่นที่เข้ากันได้ เพื่อการจัดการหลังหมดอายุการใช้งาน ดูรายละเอียดในภาคผนวก 1 สำหรับ
พอลิเมอร์ที่แตกต่างกันซึ่งสามารถเข้ากันได้
· ลดจำนวนชิ้นส่วนและจำนวนของวัตถุดิบที่ต่างกันให้น้อยที่สุด  ซึ่งเป็นการผลิตผลิตภัณฑ์ที่ถูกกว่าปกติและการนำกลับมาใช้ใหม่ง่ายกว่า
· แสดงให้เห็นอัตรานำกลับมาใช้ใหม่ที่ถูกกำหนดภายใต้กฎระเบียบ เพื่อให้ผลิตภัณฑ์สามารถใช้กับวัตถุดิบรีไซเคิลในเชิงเศรษฐกิจ
· ต้องรับรองวัตถุดิบจำนวนมากที่ไม่สามารถใช้ซ้ำ หรือ รีไซเคิลได้ ว่าสามารถเผาอย่างปลอดภัยในเชิงเศรษฐกิจสำหรับนำพลังงานมาใช้
· เก็บรักษาฐานข้อมูลของวัตถุดิบที่ใช้ รวมทั้ง ปริมาณ จำนวนทรัพยากรที่ไม่หมุนเวียน และ/หรือ ทรัพยากรที่รีไซเคิลและสามารถคืนสภาพได้ (ผู้บริโภคขั้นสุดท้ายต้องการข้อมูลที่ละเอียดเพิ่มขึ้น)
· เก็บรักษาฐานข้อมูลของชิ้นส่วน รายละเอียดของสารอันตรายต่างๆ และแผนในการทดแทนสารเหล่านี้และการดำเนินการที่จำเป็นในการใช้และจัดการสารเหล่านี้อย่างปลอดภัย
บัญชีตรวจสอบ 4: การผลิต
การใช้พลังงานในการผลิตโดยปกติน้อยกว่า การสกัดและการแปรสภาพวัตถุดิบ และขั้นตอนการใช้งาน ซึ่งพลังงานที่ใช้ในการผลิตไม่ใช่ว่าจะไม่สำคัญ และความสนใจไม่เพียงสามารถลดปริมาณการใช้พลังงานในวัฏจักรชีวิตได้เท่านั้น แต่นอกจากนี้ ยังส่งผลให้เกิดการประหยัดต้นทุนอย่างมีนัยสำคัญของผู้ผลิต
มลพิษที่ปล่อยออกมาและการใช้น้ำ นอกจากจะต้องคำนึงถึงในบางอุตสาหกรรมแล้ว และควรถูกควบคุมด้วย
การใช้วัตถุดิบ พลังงาน น้ำ เป็นต้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	ทรัพยากรวัตถุดิบ:

· ในการผลิต
	
	
	
	

	2
	การใช้พลังงาน:

· ในการผลิต (พลังงานขั้นต้น
และไฟฟ้า)
	
	
	
	

	3
	การใช้น้ำ:

· ระหว่างการผลิต (กระบวนการและการหล่อเย็น)
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· กำหนดปัญหาสิ่งแวดล้อมที่มีศักยภาพและผลกระทบจากกระบวนการในการผลิต รวมทั้งใช้พลังงาน
· ใช้วัตถุดิบที่ถูกกำหนดให้น้อยที่สุด ตัวอย่างเช่น วัสดุบัดกรี
· พิจารณาการใช้กระบวนการบัดกรีไหลกลับ (reflow soldering) ซึ่งจะทำให้ใช้ฟลักซ์ (flux) น้อยกว่าการบัดกรีแบบแกว่ง (wave soldering)
· ใช้พลังงานให้น้อยที่สุดในแปรรูปวัตถุดิบ
· ใช้โครงสร้างมีริ้ว (ribbed structures) เพื่อทำให้แข็งแทนการทำผนังที่หนา
· เลือกกระบวนการโดยรวมที่ดีสุดทั้งหมด สำหรับการใช้วัตถุดิบ การใช้พลังงาน และการใช้น้ำ (การขึ้นรูปด้วยกระบวนการฉีด การขึ้นรูปโดยใช้ความร้อน การขึ้นรูปด้วยการอัด เป็นต้น)
· ออกแบบ PWB ให้มีของเสียน้อยที่สุด
· ใช้ขนาดของแผ่นวงจรที่ใช้ประโยชน์แผ่นวัตถุดิบเปล่ามาตรฐานเพียงพอ
· กำจัดทองแดงออกจากแผ่นวงจรในปริมาณที่น้อยที่สุด เพื่อยืดอายุของ etchant
· ใช้การประกอบปิดผิวซึ่งใช้วัตถุดิบน้อยกว่าการปิดผิวโดยเทคโนโลยีการชุบ ช่วยลดการใช้วัตถุดิบทั้งหมด 50 เปอร์เซ็นต์และวัสดุบัดกรี 90 เปอร์เซ็นต์
· เข้าใจบริเวณที่ใช้พลังงาน
· ลด หรือ ตัด การบริโภคพลังงานในกระบวนการผลิตที่ไม่ได้ทำ
· แผ่น PWB ควรประกอบโดยใช้พลังงานน้อยที่สุด
· มองหากระบวนการทดแทนเพื่อลดการใช้พลังงาน
· หลีกเลี่ยงการทำความสะอาดก่อนการประกอบ เนื่องจากไม่จำเป็นโดยปัจจุบันนี้ไม่ต้องทำความสะอาดฟลักซ์
· ใช้น้ำในระหว่างกระบวนการผลิตให้น้อยที่สุด
มลพิษที่ปล่อยสู่อากาศและน้ำที่คาดว่าจะเกิดขึ้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษทางอากาศ:

· ก๊าซเรือนกระจก
· สารก่อให้เกิดฝนกรด
· สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOC)
· สารทำลายโอโซน
· มลสารอินทรีย์ที่ตกค้างเป็นเวลายาวนาน (Persistent organic pollutants)
· โลหะหนัก
· ฝุ่นละเอียด (fine particle)
· ฝุ่นแขวนลอย (suspended particulate matter)
	
	
	
	

	2
	มลพิษทางน้ำ:

· โลหะหนัก
· สารทำลายสมดุลออกซิเจน
· มลสารอินทรีย์ที่ตกค้างเป็นเวลายาวทาน
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· สำหรับก๊าซเรือนกระจกเป็นการวัดการปล่อยคาร์บอนและสร้างแผนการปรับปรุง โดยการกำหนดเป้าหมายสำหรับผลิตภัณฑ์เพื่อให้การปรับปรุงได้ตามเป้าหมายด้วยแผน
· ถ้ามีสารที่ก่อให้ความเป็นกรดเกิดขึ้นเนื่องว่ากระบวนการในการผลิต ต้องทำการวัด SO2 และ NOx ที่ปล่อยออกมา และสร้างแผนการปรับปรุง โดยกำหนดเป้าหมายสำหรับผลิตภัณฑ์เพื่อทำให้การปรับปรุงได้ตามเป้าหมายด้วยแผน
· ลดการปล่อยของเสียให้น้อยที่สุดจากการบัดกรี โดยไม่มีการใช้สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOC) หรือ ใช้ฟลักซ์ (flux) ในการกระตุ้นน้อยในการเชื่อมด้วยก๊าซไนโตรเจนเฉื่อย
· ใช้สีและหมึกพิมพ์ที่มีระดับการปล่อย VOC ที่ต่ำ
· สารทำลายโอโซน (Ozone-depleting substances) เช่น CFCs, HCFCs, HFCs และฮาลอนควรจะหลีกเลี่ยง ซึ่งนอกจากสารเหล่านี้จะทำลายโอโซนแล้ว ยังมีอิทธิพลเป็นก๊าซเรือนกระจกด้วย 
· หลีกเลี่ยงการใช้มลสารอินทรีย์ที่ตกค้างเป็นเวลายาวนาน ซึ่งส่วนใหญ่ถูกห้าม หรือ จำกัดการใช้ในหลายประเทศ
· มลพิษสำคัญที่ปล่อยออกของโลหะหนัก คือ ปรอทและตะกั่ว ซึ่งลำดับแรกที่สำคัญมาจากการเผาไหม้ถ่านหินในการผลิตไฟฟ้า และลำดับที่ 2 มาจากการเติมตะกั่วในน้ำมัน ควรได้ไฟฟ้าจากซัพพลายเออร์ที่ไม่เผาไหม้ถ่านหินถ้าเป็นไปได้
· ฝุ่นละเอียด คือ อนุภาคที่มีขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางน้อยกว่า 2.5 ไมครอน และเป็นภัยเสี่ยงต่อสุขภาพที่ต้องพิจารณา อนุภาคขนาดเล็กมาจากการสันดาปของเครื่องยนต์ การเผาไหม้ของเชื้อเพลิงและกระบวนการทางอุตสาหกรรมอื่นๆ ซึ่งแน่นอนว่าอนุภาคขนาดเล็กนี้ไม่ได้เป็นแหล่งมลพิษที่ปล่อยออกมาจากกระบวนการในการผลิต
· ฝุ่นละออง คือ อนุภาคของฝุ่น หรือ ของเหลว ที่แขวนลอยอยู่ในอากาศ ซึ่งมีขนาดตั้งน้อยกว่า 2.5 ไมครอน จนถึงมากกว่า แหล่งของการปล่อยมลพิษชนิดนี้มาจากกระบวนการในการผลิตซึ่งต้องลดให้น้อยที่สุด หรือ ขจัดให้หมดไป
· การปล่อยมลพิษจากโรงงานทำความสะอาดควรลดให้น้อยที่สุดโดยผ่านการฝึกปฏิบัติงานและโรงงานที่ดี และการรีไซเคิลที่เป็นไปได้
· หลีกเลี่ยงการปล่อยโลหะหนักเข้าไปในระบบน้ำ
· COD เป็นดัชนีชี้วัดมลพิษทางน้ำ บริษัทที่มีการใช้น้ำเป็นส่วนหนึ่งของกระบวนการในการผลิตควรมีมาตรการเพื่อทำให้ใช้น้ำน้อยที่สุด
มลพิษที่คาดว่าจะเกิดขึ้นผ่านทางเสียง การสั่นสะเทือน การแผ่รังสี สนามแม่เหล็กไฟฟ้า เป็นต้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษทางเสียง:

· ลดให้น้อยที่สุด
· ผ่านตามกฎหมาย
	
	
	
	

	2
	มลพิษจากการสั่นสะเทือน:

· ลดให้น้อยที่สุด
· ผ่านตามกฎหมาย
	
	
	
	

	3
	มลพิษจากการแผ่รังสี:

· หลีกเลี่ยง
· ผ่านตามกฎหมาย
	
	
	
	

	4
	มลพิษจากสนามแม่เหล็กไฟฟ้า:

· ลดให้น้อยที่สุด
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ทำให้มลพิษทางเสียงน้อยที่สุดภายในสถานที่ทำงาน โดยการรับรองกฎระเบียบ EU ที่ 2003/10/EC ของประชาคมยุโรป ว่าด้วยความต้องการลดความเสี่ยงด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยเกี่ยวกับการสัมผัสของลูกจ้างที่เสี่ยงภัยเพิ่มขึ้นจากมลพิษทางกายภาพ (เสียง) ให้เป็นไปตามเงื่อนไขที่กฎหมายกำหนด
· ลดให้น้อยที่สุด หรือ หลีกเลี่ยงการสัมผัสของลูกจ้างเกี่ยวกับการสั่นสะเทือน โดยการรับรองตามกฎระเบียบ EU ที่ 2002/44/EC ว่าด้วยความต้องการลดความเสี่ยงด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยเกี่ยวกับการสัมผัสของลูกจ้างที่เสี่ยงภัยเพิ่มขึ้นจากมลพิษทางกายภาพ (การสั่นสะเทือน) ให้เป็นไปตามเงื่อนไขที่กฎหมายกำหนด
· รับประกันว่าลูกจ้างจะถูกป้องกันอย่างเพียงพอจากกัมมันตภาพรังสีต่างๆ โดยมีการรับรองจากกฎหมายของประเทศในการคุ้มครอง
· ลูกจ้างได้รับหรือสัมผัสกับสนามแม่เหล็กไฟฟ้าน้อยที่สุด
วัตถุดิบเหลือใช้ที่คาดว่าจะเกิดขึ้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การผลิต:

· ลดของเสียจากการ machining ให้น้อยที่สุด
· การควบคุมคุณภาพเพื่อหลีกเลี่ยงการเกิดของเสีย
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· การออกแบบเพื่อวัตถุดิบเหลือใช้น้อยที่สุดระหว่างกระบวนการในการผลิต
· พิจารณาใช้วัสดุที่ไม่จำเป็นต้องแปรรูป (machining) 
· รับประกันว่าวัตถุดิบที่เลือกใช้เป็นไปตามความต้องการด้านคุณภาพและไม่ก่อให้เกิด
เศษของเสีย (scrap) ในระดับสูง
ความเป็นไปได้สำหรับการใช้ซ้ำ การรีไซเคิล และการคืนสภาพวัสดุ
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การใช้ซ้ำ:

· ชิ้นส่วนใช้ซ้ำในการผลิต
	
	
	
	

	2
	การรีไซเคิล:

· ระบุปริมาณการรีไซเคิล
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ออกแบบผลิตภัณฑ์ให้สามารถใช้กับชิ้นส่วนที่ใช้มาแล้วก่อนหน้านี้ได้
· ระบุอัตราร้อยละของวัตถุดิบที่รีไซเคิลเพื่อนำมาใช้เป็นชิ้นส่วนที่เหมาะสม
บัญชีตรวจสอบ 5: บรรจุภัณฑ์ การขนส่ง และการจำหน่าย
การใช้วัตถุดิบ พลังงาน น้ำ เป็นต้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การใช้ทรัพยากรวัตถุดิบ:

· ปริมาตรของบรรจุภัณฑ์
	
	
	
	

	2
	การใช้พลังงาน:

· การขนส่ง
· การจัดเก็บ
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อให้ปริมาตรบรรจุภัณฑ์น้อยที่สุด
· ออกแบบผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์เพื่อให้น้ำหนักน้อยที่สุด ซึ่งจะช่วยลดการใช้พลังงานระหว่างการขนส่ง
· ออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อให้ปริมาตรผลิตภัณฑ์น้อยที่สุด ทำให้ลดเวลาในการขนส่งและพื้นที่ในการเก็บน้อยที่สุด
· บรรจุภัณฑ์ควรจะน้อยที่สุด (ไม่ใช้บรรจุภัณฑ์หากเป็นไปได้) สามารถนำมาใช้ซ้ำได้/สามารถรีไซเคิลได้/สามารถหมุนเวียนคืนมาใช้ใหม่ได้ (ติดเครื่องหมายโดยใช้สัญลักษณ์มาตรฐาน) และไม่เป็นอันตราย
มลพิษที่คาดว่าจะปล่อยสู่อากาศ น้ำ หรือ ดิน
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษปล่อยสู่อากาศ:

· ก๊าซเรือนกระจก
· สารที่ก่อให้เกิดฝนกรด
· สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOC)

· สารทำลายโอโซน
· มลสารอินทรีย์ที่ตกค้างอยู่เป็นเวลายาวนาน (POP)
· โลหะหนัก
· ฝุ่นละเอียด (Fine particulate)
· ฝุ่นแวนลอย (SPM)
	
	
	
	

	2
	มลพิษปล่อยสู่:

· โลหะหนัก
· สารทำลายสมดุลออกซิเจน.

· มลสารอินทรีย์ที่ตกค้างอยู่เป็นเวลายาวนาน (POP)
	
	
	
	

	3
	มลพิษปล่อยสู่ดิน:

· รั่วไหลต่ำ/เสี่ยงต่อการรั่วไหลต่ำ
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ลดน้ำหนักของผลิตภัณฑ์เพื่อลดการปล่อยมลพิษสู่อากาศระหว่างการขนส่ง
· ใช้บรรจุภัณฑ์ให้น้อยที่สุดเพื่อลดการปล่อยมลพิษสู่อากาศ น้ำและดิน
มลพิษที่คาดว่าจะเกิดขึ้นผ่านทางเสียง การสั่นสะเทือน การแผ่รังสี สนามแม่เหล็กไฟฟ้า เป็นต้น
นักออกแบบไม่สามารถควบคุมภาวะมลพิษทางกายภาพได้ทั้งหมด สำหรับบรรจุภัณฑ์ การขนส่ง และการจำหน่าย
วัตถุดิบเหลือทิ้งที่คาดว่าจะเกิดขึ้น
ส่งผลกระทบของบรรจุภัณฑ์ นักออกแบบสามารถทำได้เพียงการใช้ซ้ำเท่านั้น
ความเป็นไปได้สำหรับการใช้ซ้ำ การรีไซเคิล และการคืนสภาพวัสดุ
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การใช้ซ้ำ:

· การใช้ซ้ำของบรรจุภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์
	
	
	
	

	2
	การรีไซเคิล:

· ใช้บรรจุภัณฑ์ที่สามารถรีไซเคิลได้
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· กำหนดบรรจุภัณฑ์และ pallet ที่สามารถนำมาใช้ซ้ำได้อีก
เลือกวัสดุบรรจุภัณฑ์เพื่อการรีไซเคิลในเชิงเศรษฐกิจ 

บัญชีตรวจสอบ 6: การติดตั้ง และการบำรุงรักษา
การใช้วัตถุดิบ พลังงาน น้ำ เป็นต้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	ทรัพยากรวัสดุ:

· ออกแบบให้ประกอบด้วยหน่วยแยกต่างๆ ที่สามารถรวมกันได้ (Modular design)
· สามารถยกระดับให้ดีขึ้นได้ (Upgradeable)
	
	
	
	

	2
	การใช้พลังงาน:

· ง่ายต่อการติดตั้งด้วยแบบที่ใช้พลังงานมีประสิทธิภาพที่สุด
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ผลิตภัณฑ์ควรถูกออกแบบเพื่อให้ผู้ใช้สามารถติดตั้งผลิตภัณฑ์ในแบบที่มีประสิทธิภาพพลังงานดีที่สุด
· ออกแบบให้มีส่วนประกอบย่อยเพื่อให้สามารถออกได้ง่ายโดยปราศจากการใช้เครื่องมือพิเศษ ทำให้การทดแทนชิ้นส่วนมีจำนวนน้อยที่สุด ชิ้นส่วนที่หาได้สามารถเข้ากันได้ง่าย
· ยืดอายุการใช้ผลิตภัณฑ์โดยการออกแบบการใช้ส่วนจำเพาะ (modular design) เพื่อให้ง่ายต่อการซ่อมแซมและ upgrade
· หลีกเลี่ยงการใช้กาวและเทปยึดซึ่งยากต่อการถอดประกอบ
· รับประกันชิ้นส่วนสำรอง (spare parts) ซึ่งหาได้ง่ายในทุกพื้นที่
มลพิษที่คาดว่าจะปล่อยสู่อากาศ น้ำ หรือ ดิน
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษปล่อยสู่อากาศ:

· ก๊าซเรือนกระจก
· สารที่ก่อให้เกิดฝนกรด
· สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOC)

· สารทำลายโอโซน
· มลสาร POP
· โลหะหนัก
· ฝุ่นละเอียด (Fine particulate)
· ฝุ่นแขวนลอย (SPM)
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· จัดทำตารางบำรุงรักษาเพื่อให้ผลิตภัณฑ์มีสมรรถนะแน่นอน ทำให้ไม่ทรุดโทรม ซึ่งจะส่งผลให้เกิดการปล่อยก๊าซเรือนกระจกเพิ่มขึ้น
· รับประกันว่าระหว่างการติดตั้งและบำรุงรักษาไม่เสี่ยงต่อการเกิดก๊าซทำลายโอโซนหลุดออกมา
· กำหนดตารางบำรุงรักษาที่แน่นอน คือ เพียงพอในการป้องกันการลดลงที่ไม่สามารถยอมรับได้ในสมรรถนะของผลิตภัณฑ์ ซึ่งจะส่งผลให้เพิ่มการปลดปล่อย CO2, NOx, ฝุ่นละเอียด และฝุ่นแขวนลอย
· ใช้สีและหมึกพิมพ์ที่มีระดับการปล่อย VOC ต่ำระหว่างการบำรุงรักษา
· ระหว่างการติดตั้งและบำรุงรักษาไม่เสี่ยงต่อการปล่อยก๊าซที่ทำลายโอโซน
· ดำเนินทุกวิถีทางในการแจ้งข้อมูลให้ผู้คนทราบเกี่ยวกับการบำรุงรักษา เพื่อไม่ให้ทิ้งของเสียที่ปนเปื้อนลงในท่อน้ำทิ้ง หรือ ในที่ฝังกลบ
มลพิษที่คาดว่าจะเกิดขึ้นผ่านทางเสียง การสั่นสะเทือน การแผ่รังสี สนามแม่เหล็กไฟฟ้า เป็นต้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษทางเสียง:

· ให้ข้อมูลที่จำเป็นต่างๆ เพื่อการป้องกัน
	
	
	
	

	2
	มลพิษจากการสั่นสะเทือน:

· ให้ข้อมูลที่จำเป็นต่างๆ เพื่อการป้องกัน
	
	
	
	

	3
	มลพิษจากการแผ่รังสี:
· ให้ข้อมูลที่จำเป็นต่างๆ เพื่อการป้องกัน
	
	
	
	

	4
	มลพิษจากสนามเหล็กไฟฟ้า:

· ให้ข้อมูลที่จำเป็นต่างๆ เพื่อการป้องกัน
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· เอกสารรับรองเกี่ยวกับขั้นตอนในการป้องกันผลิตภัณฑ์ สำหรับการเกิดมลพิษทางกายภาพข้างต้นในระดับสูงระหว่างการติดตั้งและบำรุงรักษาผลิตภัณฑ์
วัตถุดิบเหลือทิ้งที่คาดว่าจะเกิดขึ้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การบำรุงรักษา:

· ควบคุมการทิ้งของเสียที่ปนเปื้อน
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· เอกสารเกี่ยวกับของเสียที่ปนเปื้อนต่างๆ ว่า ควรควบคุมและกำจัดของเสียจากการบำรุงรักษาผลิตภัณฑ์อย่างไร
ความเป็นไปได้สำหรับการใช้ซ้ำ การรีไซเคิล และการคืนสภาพวัสดุ
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การใช้ซ้ำ:

· การขัดสีใหม่และการใช้ซ้ำของชิ้นส่วนที่ถอดจากการซ่อมบำรุง
	
	
	
	

	2
	การรีไซเคิล:

· ชิ้นส่วนที่ถอดจากการบำรุงรักษา
	
	
	
	


หมายเหตุ:

หัวข้อนี้เป็นกระบวนการเพื่อการขัดสีใหม่ หรือ การรีไซเคิลชิ้นส่วนจากการบำรุงรักษา โดยมีการรับรองกระบวนการในการเรียกคืนชิ้นส่วนซึ่งทำเป็นเอกสารอย่างชัดเจน 

บัญชีตรวจสอบ 7: การใช้งานผลิตภัณฑ์

สำหรับการใช้ผลิตภัณฑ์:

· การออกแบเพื่ออนุรักษ์พลังงาน
· การออกแบบเพื่อมลพิษน้อยที่สุด
· การออกแบบเพื่อของเสียน้อยที่สุด
การใช้วัตถุดิบ พลังงาน น้ำ เป็นต้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	ทรัพยากรวัตถุดิบ:

· ใช้ทรัพยากรให้น้อยที่สุด
	
	
	
	

	2
	การใช้พลังงาน:

· หลีกเลี่ยงการใช้แบตเตอรี่
· ลดการใช้พลังงานในช่วง Sleep และ standby
· ใช้ความต่างศักย์ต่ำ
· ใช้ Power devices ที่มีประสิทธิภาพ
· หลีกเลี่ยงการทำให้เย็นด้วยพัดลม
· การเข้ากันได้กับ device อื่นๆสำหรับการใช้พลังงานที่มีประสิทธิภาพ
· คู่มือสำหรับผู้ใช้เพื่อการใช้งานอย่างมีประสิทธิภาพ
	
	
	
	

	3
	การใช้น้ำ:

· ใช้น้ำให้น้อยที่สุด
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อให้ใช้วัสดุสิ้นเปลืองให้น้อยที่สุด ใช้ตลับหมึกแบบเติมใหม่ได้
· สำหรับผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่ที่อยู่ภายใต้ EuP การใช้พลังงานในช่วงการใช้งานมีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมใหญ่ที่สุด
· เลือกใช้ power devices ที่เหมาะสมโดยใช้พลังงานต่ำที่สุด
· ออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อให้ช่วงสภาพเตรียมพร้อม (stand-by mode) และช่วงพักการใช้งาน (sleep mode) มีประสิทธิภาพ
· หากเป็นไปได้ให้หลีกเลี่ยงการใช้แบตเตอรี่ ถ้าจำเป็นควรใช้แบตเตอรี่ที่อัดประจุไฟฟ้าได้ใหม่ (rechargeable battery)
· ใช้แรงดันไฟฟ้าต่ำ
· หลีกเลี่ยงการทำให้เย็นด้วยพัดลม โดยออกแบบเพื่อให้มีการกระจายความร้อนได้ดี
· ออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อเข้ากันได้มากกว่า ด้วยผลิตภัณฑ์อื่นๆ ที่มีประสิทธิภาพด้านพลังงาน
· รับประกันผลิตภัณฑ์โดยมีคู่มือที่ผู้ใช้เข้าใจง่ายเกี่ยวกับการใช้พลังงานน้อยที่สุดในระหว่างช่วงการใช้งาน พิจารณาใส่โปรแกรมในการแนะนำเมื่อถูกใช้อย่างไม่มีประสิทธิภาพ
· ออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อใช้น้ำจำนวนน้อยที่สุด
· การออกแบบชิ้นส่วนให้มีอายุการใช้งานเท่ากัน เนื่องจากมีการชำรุดของชิ้นส่วนชิ้นเดียวบ่อยครั้ง ซึ่งหมายความว่า ชิ้นส่วนทั้งหมด หรือ ผลิตภัณฑ์จะถูกทิ้ง (วัตถุดิบเหลือทิ้งและพลังงานในการผลิต)
มลพิษที่คาดว่าจะปล่อยสู่อากาศ น้ำ หรือ ดิน
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษทางอากาศ:

· การปล่อยมลพิษน้อยที่สุดในช่วงการใช้งาน
	
	
	
	

	2
	มลพิษทางน้ำ:

· การปล่อยมลพิษน้อยที่สุดในช่วงการใช้งาน
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· เนื่องจากพลังงานในการใช้มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมสูงที่สุด ซึ่งตามมาด้วยการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ซึ่งก่อให้เกิดก๊าซเรือนกระจก โดยเป็นผลมาจากปริมาณการใช้พลังงาน
· ก๊าซอื่นๆ นอกจาก CO2 สำหรับผลิตภัณฑ์อิเล็กทรอนิกส์ส่วนใหญ่มีการปล่อยเล็กน้อยสู่อากาศ มาจากแหล่งอื่นๆ ระหว่างขั้นตอนการใช้งาน ดังนั้น การออกแบบเพื่อลดการปล่อยมลพิษสามารถนำมาประยุกต์ใช้ได้ดังข้างล่าง:
· ก๊าซเรือนกระจก
· สารที่ก่อให้เกิดฝนกรด
· สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOC)
· สารทำลายโอโซน
· สารมลพิษอินทรีย์ที่ตกค้างยาวนาน (POP)
· โลหะหนัก
· ฝุ่นละเอียด
· ฝุ่นแขวนลอย
· ออกแบบเพื่อลดการปล่อยมลพิษทางน้ำน้อยที่สุด ดังนี้: โดยปกติผลิตภัณฑ์อิเล็กทรอนิกส์เหล่านี้สามารถมองข้ามได้
· โลหะหนัก
· สารทำลายสมดุลออกซิเจน
· สารมลพิษอินทรีย์ที่ตกค้างยาวนาน
มลพิษที่คาดว่าจะเกิดขึ้นผ่านทางเสียง การสั่นสะเทือน การแผ่รังสี สนามแม่เหล็กไฟฟ้า เป็นต้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษทางเสียง:

· ออกแบบเพื่อมลพิษทางเสียงระหว่างการใช้น้อยที่สุด
· ให้ข้อมูลที่จำเป็นต่างๆ เพื่อการป้องกัน
	
	
	
	

	2
	มลพิษจากการสั่นสะเทือน:

· ให้ข้อมูลที่จำเป็นต่างๆ เพื่อการป้องกัน
	
	
	
	

	3
	มลพิษจากการแผ่รังสี:

· ให้ข้อมูลที่จำเป็นต่างๆ เพื่อการป้องกัน
	
	
	
	

	4
	มลพิษจากสนามแม่เหล็กไฟฟ้า:

· ให้ข้อมูลที่จำเป็นต่างๆ เพื่อการป้องกัน
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ลดเสียงโดยหลีกเลี่ยงการใช้พัดลม และป้องกันเสียงได้ดีด้วยโครง (housing)
· ผลิตภัณฑ์ควรจะถูกออกแบบโดยให้ผู้ใช้ไม่ได้รับการสั่นสะเทือนและสนามแม่เหล็กไฟฟ้าที่มากเกินไป
· รับประกันค่ามลพิษว่าอยู่ภายในข้อกำหนดของกฎระเบียบที่นำมาประยุกต์ใช้
วัตถุดิบเหลือทิ้งที่คาดว่าจะเกิดขึ้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	ของเสีย:

· ออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อให้เกิดของเสียน้อยที่สุด
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· สำหรับวัสดุสิ้นเปลือง ที่ยอมให้ผู้ใช้เติมหมึกใหม่ได้ เป็นต้น
· ปริมาตรบรรจุ/ปริมาตรบรรทุก ให้มากที่สุด ของวัสดุสิ้นเปลือง
ความเป็นไปได้สำหรับการใช้ซ้ำ การรีไซเคิล และคืนสภาพวัตถุดิบ
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	ข้อมูลข่าวสาร:

· ให้ข้อมูลผู้ใช้เกี่ยวกับการควบคุมและการกำจัดผลิตภัณฑ์และกล่องเปล่า
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ให้คู่มือที่ชัดเจนเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์และวัสดุสำหรับทำบรรจุภัณฑ์ และหลังสิ้นสุดอายุการใช้งานของผลิตภัณฑ์/บรรจุภัณฑ์
· เพื่อลดบรรจุภัณฑ์ให้น้อยที่สุดและถ้าเป็นไปได้ควรใส่วิธีการจัดการไว้บนบรรจุภัณฑ์
บัญชีตรวจสอบ 8: หลังหมดอายุการใช้งาน

สำหรับหลังหมดอายุการใช้งาน:

· ออกแบบเพื่อการคืนสภาพวัตถุดิบ
· ออกแบบเพื่อการคืนสภาพชิ้นส่วนประกอบ
· ออกแบบเพื่อการถอดประกอบ
· ออกแบบเพื่อคืนสภาพ
· ออกแบบเพื่อให้สามารถแยกได้
· ออกแบบเพื่อการคืนสภาพของเสียและการใช้ซ้ำ
มลพิษที่คาดว่าจะปล่อยสู่อากาศ น้ำ หรือ ดิน
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษที่ปล่อยสู่อากาศ:

· ให้ข้อมูลศูนย์การบำบัดของเสีย
· การเผา: หลีกเลี่ยง PVC และวัสดุอันตราย
	
	
	
	

	2
	มลพิษที่ปล่อยสู่น้ำ:

· ให้ข้อมูลศูนย์การบำบัดของเสีย
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ระบุตำแหน่งของวัสดุอันตรายทั้งหมด เป็นการแจ้งศูนย์การบำบัดของเสีย ทำให้สามารถลดของเสียอันตรายที่จะไปสู่หลุมฝังกลบและน้ำ และนอกจากนี้ยังลดการปล่อยในระหว่างการเผา
· พลาสติก PVC เป็นแหล่งสำคัญที่สุดในการเกิดไดออกซินของคลอรีนในการเผา ควรหลีกเลี่ยงการใช้ PVC
มลพิษที่คาดว่าจะเกิดขึ้นผ่านทางเสียง การสั่นสะเทือน การแผ่รังสี สนามแม่เหล็กไฟฟ้า เป็นต้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	มลพิษจากการแผ่รังสี:

· ให้ข้อมูลเกี่ยวกับความเสี่ยงจากการเกิดกัมมันตภาพรังสีต่างๆ
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· ควรจะรวมอยู่ในข้อมูลเกี่ยวกับตำแหน่งของวัสดุอันตรายที่ให้แก่ผู้รีไซเคิล 
วัตถุดิบเหลือทิ้งที่คาดว่าจะเกิดขึ้น
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การบำบัด:

· วัสดุปนเปื้อนแยกได้ง่าย
	
	
	
	


หมายเหตุ:

· จำกัดวัตถุดิบปนเปื้อน หรือ วัตถุดิบอันตราย เพื่อให้ส่วนของผลิตภัณฑ์ง่ายต่อการแยกและถอดออก หลีกเลี่ยงวัตถุดิบเหล่านี้หากเป็นไปได้
ความเป็นไปได้สำหรับการใช้ซ้ำ การรีไซเคิล และคืนสภาพวัตถุดิบ
	ลำดับ
	เกณฑ์/คุณลักษณะ
	ใช่
	ไม่ใช่
	ไม่รู้
	ข้อคิดเห็น

	1
	การถอดประกอบ:

· จำนวนชิ้นส่วนน้อยที่สุด.

· ถอดประกอบง่ายเพื่อการประกอบชิ้นส่วน
· ออกแบบเพื่อถอดประกอบโยใช้แรงน้อย
· หลักเลี่ยงการใช้กาวและเทปยึด
	
	
	
	

	2
	การใช้ซ้ำ:
· จำแนกชิ้นส่วนด้วยหน้าที่กรทำงานและจำนวนที่มีอยู่
· ใช้ซอฟต์แวร์ในการจำแนก feature
· ใช้ interfaces ที่เป็นมาตรฐาน
· ง่ายต่อการเปลี่ยนโลโกในการแบ่งแยก
· สามารถทดสอบส่วนประกอบย่อย
	
	
	
	

	3
	การรีไซเคิล:
· วัตถุดิบแตกต่างกันจำนวนน้อยที่สุด
· จำแนกประเภทของพอลิเมอร์
· หลีกเลี่ยงวัสดุปนเปื้อน เช่น ฉลาก และกาว
· หลีกเลี่ยงการพ่นสี หรือ ชุบพลาสติก
· การเชื่อมต่อพอลิเมอร์สามารถใช้ได้
· รวมวัตถุดิบรีไซเคิลในผลิตภัณฑ์
· ออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อให้เป็นไปตามข้อกำหนดการรีไซเคิลของระเบียบ  WEEE ในเชิงเศรษฐกิจ
	
	
	
	


หมายเหตุ:

การถอดประกอบ
· ลดจำนวนชิ้นส่วน ความผันแปรของขนาด ชนิด และส่วนหัวของสกูรที่ใช้ยึด เลือกใช้สกูรที่ยึดแน่นในตัวเองมากกว่าการใช้สลักเกลียว (bolts) และสอดเข้า ชนิดของการยึดทางเลือก (เช่น snap fits, คลิป, ช่องเสียบ) หลีกเลี่ยงความต้องการเครื่องมือพิเศษในการประกอบ ทำให้ถอดแก้ได้เร็ว
· หลีกเลี่ยงการใช้สกูรที่ยึดเข้าไปลึก
· รับประกันว่าสกูรทั้งหมดที่ใช้ยึดติดด้วยการหล่อง่ายต่อการเข้าถึง
· ใช้ snap fits หากเป็นไปได้.
· หลีกเลี่ยงการแป้นเกลียวและสลักเกลียว เนื่องจากใช้ในการถอดประกอบสูงทำให้ไม่ประหยัด
· ถ้าสอดยึดด้วยการหล่อจำเป็นต้องรับประกันว่าวัสดุเข้ากันได้เพื่อการรีไซเคิล โดยวัตถุดิบต้องเกี่ยวข้องกัน หรือ สามารถถูกทำลายได้ง่าย
· หลีกเลี่ยงการใช้กาว ฉลาก กาวยึดหลังโฟม และการพ่นสี ถ้าจำเป็นต้องใช้ต้องรับประกันว่าวัสดุนั้นเข้ากันได้สำหรับการรีไซเคิล
· สำหรับชิ้นส่วนที่ถอดประกอบได้โดยไม่ได้ตั้งใจจะต้องให้ข้อมูลที่สำคัญเพื่อการยึดจับชิ้นส่วนนั้น
· การจัดเรียงปุ่มควรจะง่ายต่อการถอดออกแต่ยังคงอยู่สภาพเดิม ปุ่มที่เป็นแผ่นซิลิโคนควรจะรวมเข้าไปในการประกอบที่เดี่ยว
· รับประกันว่าสามารถถอดแยกด้วยมือได้ง่ายเพื่อศูนย์การบำบัดทั้งหมด ระบบอยู่บนเว็บเพื่อให้มีต้นทุนคุ้มค่ามากที่สุด
การใช้ซ้ำ
· การใช้ชิ้นส่วนซ้ำช่วยประหยัดพลังงานมากที่สุดและใช้ทรัพยากรน้อยที่สุด คำนวณค่าใช้จ่ายที่ลดได้ในการนำผลิตภัณฑ์กลับคืน เพื่อใช้ซ้ำชิ้นส่วนบางชินในผลิตภัณฑ์ใหม่ การออกแบบโมดูล (Modular design) และชิ้นส่วนที่เป็นมาตรฐานของผลิตภัณฑ์เป็นกลยุทธ์ที่ช่วยในการใช้ซ้ำ
· จำแนกและทำเครื่องหมายอย่างชัดเจนในส่วนประกอบย่อยทั้งหมด ข้อมูลจำนวนที่มีอยู่ การอัพเกรด และซ่อมแซม
· ผู้ใช้ RAM สามารถลบออกได้เร็วสำหรับตลาดมือสอง ตั้งหน้าที่การทำงานใหม่ (reset function) หรือ สำรองแบตเตอรี่ ถ้าเหมาะสม
· เบ้าเสียบ ปลั๊ก และอินเตอร์เฟสทางอิเล็กทรอนิกส์ ต้องเข้ากันได้ เพื่อเพิ่มศักยภาพในตลาดมือสอง
· บริเวณที่มีสลักควรจะมีที่ดึงสลัก ยกออกข้างนอก หรือ เอาออกได้ พ่นด้วยสี หรือ สเปรย์ สำหรับตลาดมือสองควรไม่ปรากฏการเสื่อมที่มองเห็นได้ หรือ เสื่อมหน้าที่การทำงาน ใช้วัสดุพื้นที่เข้ากันได้ พ่นสี ฉีดสเปรย์ ทาน้ำหมึกถ้าเป็นไปได้
· ทดสอบจุดที่ทำเครื่องหมายอย่างชัดเจน เป็นไปได้เพื่อทดสอบอุปกรณ์เวลาใช้งานผลิตภัณฑ์
· ออกแบบเพื่อตลาดมือสอง ผลิตภัณฑ์ควรถูกออกแบบเพื่อทำงานในช่วงความต่างศักย์และเงื่อนไขในการใช้
· ออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อจำเป็นต้องเปลี่ยนโลโก้ บริเวณที่มีสลักควรจะถูกดึงขาด ถูกยกออกข้างนอก หรือ ถูกเอาออก พ่นสี หรือ สเปรย์ สำหรับตลาดมือสองไม่ควรปรากฏการเสื่อมที่มองเห็นได้ หรือ เสื่อมหน้าที่การทำงาน ใช้วัสดุพื้นที่เข้ากันได้ พ่นสี ฉีดสเปรย์ ทาน้ำหมึกถ้าเป็นไปได้
ความสามารถในการรีไซเคิล
· วัตถุดิบต่างกันจำนวนน้อยที่สุด ใช้พลาสติกที่เหมือนกันทั้งผลิตภัณฑ์ถ้าเป็นไปได้
· จำแนกพอลิเมอร์ที่สามารถทำได้ โดยทำรหัส (code) ในแม่แบบ และ/หรือ บาร์โค๊ด โดยใช้อักษรย่อที่เป็นมาตรฐาน เช่น PC, PE, ABS เป็นต้น และรวมถึงกาว สี และจำนวนครั้งของการรีไซเคิล ตาม ISO 1043 และ ISO 11469 เพื่อแสดงเครื่องหมายบนชิ้นส่วน
· ใช้พลาสติกรีเคิลในผลิตภัณฑ์ที่ใช้งาน การรีไซเคิลไม่มีความสำคัญถ้าไม่มีตลาดรีไซเคิลรองรับ
· นอกจากฉลากและกาวที่เข้ากันได้กับการหล่อพอลิเมอร์แล้วควรหลีกเลี่ยง ข้อมูลสามารถพิมพ์แบบบนผลิตภัณฑ์โดยใช้เป็นพื้นผิวสำเร็จเพื่อเพิ่มการมองเห็น หรือ พิมพ์ด้วยลำแสงเลเซอร์โดยตรงบนแม่พิมพ์
· เชื่อมด้วย ultrasonic เชื่อมด้วยความร้อน และเชื่อมแบบหมุน ฮอตเพลท หรือ เชื่อมด้วยร้อนก๊าซสามารถใช้ได้
· หลีกเลี่ยงใช้ pigment สารหน่วงการติดไฟ และสารเติมเต็มในพลาสติกถ้าเป็นไปได้ สารเติมเต็มส่วนใหญ่จะลดความสามารถในการรีไซเคิลพลาสติก อย่างไรก็ตาม สารหน่วงการติดไฟถูกใช้เพื่อความปลอดภัย 
บัญชีตรวจสอบ 9: การสำแดงการเป็นไปตามข้อกำหนด

การสำแดงการเป็นไปตามข้อกำหนดจะต้องประกอบด้วยการดำเนินการดังนี้
· ระบุชื่อและที่อยู่ของผู้ผลิต หรือ ตัวแทนที่ได้รับอนุญาต
· คำอธิบายของโมเดลที่เพียงพอเพื่อการจำแนกแต่ละแบบ ตามข้อแนะนำข้างล่างนี้
· ชื่อผลิตภัณฑ์
· จำนวนโมเดล
· การประยุกต์ใช้งานผลิตภัณฑ์
· อ้างอิงถึงโครงลักษณ์ทางนิเวศวิทยาของผลิตภัณฑ์ (product ecological profile)
· อ้างอิงถึงมาตรฐานที่ยอมรับร่วมกัน (harmonised standards) ที่นำมาประยุกต์ใช้ ตามความเหมาะสม (ยังไม่มีมาตรฐานที่ถูกตีพิมพ์สำหรับ EuP)
· อ้างอิงถึงมาตรฐานด้านเทคนิคและข้อกำหนดอื่นที่ใช้ ตามความเหมาะสม 
· ข้อกำหนดคุณลักษณะทางสิ่งแวดล้อมภายใน
· ข้อกำหนดคุณสมบัติผลิตภัณฑ์ของลูกค้า
· ข้อมูลรายงาน EU Eco-report ที่ใช้ และถ้าไม่มี ให้บอกว่าใช้อะไรพร้อมเหตุผล. (บางทีอาจจะนำมาเป็นมาตรฐานภายหลัง)
· อ้างอิงถึง กฎระเบียบอื่นๆ ของสหภาพที่ใช้สำหรับการติดเครื่องหมาย CE ซึ่งสามารถนำมาประยุกต์ใช้ ตามความเหมาะสม
· คำแถลงว่า การเป็นไปตามข้อกำหนดของ EuP และมาตรการดำเนินการต่างๆ
· การบ่งชี้และลายมือชื่อของผู้มีอำนาจผูกมัดบริษัท หรือ ผู้แทนที่ได้รับมอบมอบอำนาจ
ภาคผนวก
ภาคผนวก 1 – การเข้ากันได้ของพลาสติกเมื่อหมดอายุการใช้งาน 
ข้างล่างนี้แสดงการเข้ากันได้ของพอลิเมอร์ชนิดต่างๆ ระหว่างการรีไซเคิล
· ดีมาก
· พอลิเมอร์ประกอบต่างๆ ของ LLPE, LLDPE, ULDPE/VLDPE, เอทิลีนโคพอลิเมอร์ 
(Ethylene Copolymers), HDPE

· โพลีโพรพิลีน (PP) และ ULDPE/VLDPE (ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบ)

· EPM/EPDM และ PP

· EPM/EPDM และ ULDPE/VLDPE (ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบ)

· ABS และ SAN

· PA และ Ethylene Copolymers (ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบ)

· PA และ EPM/EPDM (ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบ)

· PBT และ โพลีคาร์บอเนต (PC)
· PET และ PC

· SBS และ PS (general purpose, high impact)

· ดี
· PP และ LLDPE

· PP และ Ethylene Copolymers

· PVC และ SAN

· PVC และ Ethylene Copolymers (ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบ)
· PC และ SAN

· PC และ ABS

· PMMA และ SAN

· PMMA และ ABS

· PMMA และ PVC

· PMMA และ PC

· PBT และ Ethylene Copolymers (ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบ)
· SBS และ ABS

· พอใช้
· EPM/EPDM และ Ethylene Copolymers

· PVC และ ABS

· PMMA และ Ethylene Copolymers

· PET และ PA

· PET และ PBT

· PET และ Ethylene Copolymers (ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบ)
· SBS และ SAN

· SBS และ PVC

· SBS และ PA

· เข้ากันไม่ได้
วัสดุประกอบอื่นๆ ที่ไม่อยู่ในรายการข้างต้น ว่า ดีเยี่ยม ดี หรือ พอใช้

ภาคผนวก 2 – เครื่องมือการประเมินวัฏจักรชีวิต (LCA) และการออกแบบ
เชิงนิเวศเศรษฐกิจ
เครื่องมือทั้งหมดในรายการข้างล่างเป็นเครื่องมือที่ใช้ในปัจจุบันของ EuP อย่างไรก็ตาม มีเครื่องมีจำนวนมากกำลังถูกดัดแปลงมาประยุกต์ใช้ ขอแนะนำให้คุณพิจารณาทางเลือกต่างๆ ดังต่อไปนี้
· มีการใช้เครื่องมือที่เป็นไปตามความต้องการของ EuP หรือไม่ และถ้าไม่ใช้ มีการวางแผนที่จะทำหรือไม่?
· เครื่องมือสามารถใช้โดยพนักงานปัจจุบันของบริษัท หรือ บริษัทไม่จำเป็นต้องมีผู้เชี่ยวชาญ หรือไม่?
· เหมาะสมกับผลิตภัณฑ์ของบริษัทที่กำลังทำอยู่หรือไม่?
· เป็นเครื่องมือที่ใช้ง่ายหรือไม่?
· เครื่องมือดังกล่าวเป็นไปตามความต้องของกฎระเบียบอื่นของผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้องกับสิ่งแวดล้อม หรือไม่?
· บริษัทสามารถซื้อได้ หรือไม่?
คำแนะนำในการออกแบบและบัญชีตรวจสอบการออกแบบ:
· Seeba
http://www.cfsd.org.uk/seeba/general/tools.htm  
· Ecolife
http://www.ihrt.tuwien.ac.at/sat/base/ecolife/index.html
เครื่องมือในการออกแบบผลิตภัณฑ์ในเชิงนิเวศเศรษฐกิจ:

· Eco Scan
http://www.ind.tno.nl/en/product/ecoscan/ 
· EDT Product Launch Eco-design Tool  http://www.plestech.co.uk 

· Idemat
http://www.io.tudelft.nl/research/dfs/idemat/index.htm
การประเมินวัฏจักรชีวิต (Life Cycle Analysis):

· Boustead
 http://www.boustead-consulting.co.uk/
· GaBi

 http://www.gabi-software.com/
· Sima Pro
 http://www.pre.nl/simapro/default.htm 

· TEAM 

 http://www.ecobilan.com/uk_team03.php 

